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A

WE APPRECIATE YOUR BUSINESS!

Congratulations on your new ESAB product. We are proud to have you as our customer
and will strive to provide you with the best service and reliability in the industry. This
product is backed by our extensive warranty and world-wide service network. To locate
your nearest distributor or service agency, visit us on the web at www.esab.eu.

This Operating Manual has been designed to instruct you on the correct use and opera-
tion of your ESAB product. Your satisfaction with this product and its safe operation is
our ultimate concern. Therefore please take the time to read the entire manual, especially
the Safety Precautions. They will help you to avoid potential hazards that may exist when
working with this product.

YOU ARE IN GOOD COMPANY!

The Brand of Choice for Contractors and Fabricators Worldwide.
ESAB is a Global Brand of manual and automation Plasma Cutting Products.

We distinguish ourselves from our competition through market-leading, dependable
products that have stood the test of time. We pride ourselves on technical innovation,
competitive prices, excellent delivery, superior customer service and technical support,
together with excellence in sales and marketing expertise.

Above all, we are committed to developing technologically advanced products to achieve
a safer working environment within the welding industry.



VARNING
A Las och forsta bruksanvisningen innan du in stallerar eller anvander enheten. Om du inte
forstar instruktionerna helt, kontakta din leverantor for mera information.
Medan den information som finns i den hdr handboken motsvarar tillverkarens basta omdome
Tillverkaren patar sig inget ansvar for dess anvandning.

Plasmaskérnings strdmforsdrjning
ESAB Cutmaster® 120

SL100 1Torch™

Bruksanvisning Nummer 0-5398SV

Utgiven av:

ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208

(940) 566-2000
www.esab.eu

Upphovsratt 2015 fran ESAB

Alla rattigheter forbehalles.

Atergivning av detta arbete, helt eller delvis, utan skriftligt tillstdnd fran utgivaren &r
forbjudet.

Utgivaren patar sig och friskriver sig ansvar till varje part f6r ndgon forlust eller skada
som orsakats av fel eller forsummelse i den har handboken, oavsett om saddana fel
resultat av vardsléshet, olyckshandelse, eller ndgon annan orsak.

Ursprungliga publicering: 15 Januari, 2015

Datum foér slapp: 14 Augusti, 2015

Notera féljande information fér garantiandamal:

Déar kopte:

Ink6psdatum:

Stromforsoérjning serienummer:

Brannare serienummer:




Se till att operatoren far den har informationen.
Du kan fa extra kopior fran aterforsaljaren.

Forsiktighet

Instruktionerna vander sig till erfarna operatérer. Om du inte ar fortrogen med me-
toder och sdakerhetsrutiner vid drift av bagsvetsnings- och skédrutrustningar, las vart
hafte RsRForsiktighetsatgarder och sdkerhetsrutiner vid bagsvetsning, skarning
och mejslingRsR, dokument 52-529. Personer utan utbildning far inte installera, an-
vinda eller underhalla utrustningen. Forsok INTE att installera eller anvanda utrust-
ningen innan du har last och forstatt instruktionerna. Om du inte forstar instruktio-
nerna helt, kontakta din leverantor for mera information. Las sakerhetsforeskrifterna
innan du installerar eller anvander utrustningen.

ANVANDARENS AVSVAR

Utrustningen fungerar enligt denna bruksanvisning och enligt medf6ljande etiketter och skyltar om den
monteras, anvands, underhalls och repareras enligt instruktionerna. Utrustningen bdr kontrolleras regelbundet.
Felaktig eller daligt underhallen utrustning far inte anvandas. Trasiga, saknade, slitna, skeva eller nersmutsade
delar ska omedelbart bytas ut. Om reparation eller utbyte ar nddvandig, rekommenderar tillverkaren att en
begéran om reparation gors per telefon eller skriftligt till den auktoriserade aterforsaljare produkten képtes fran.

Utrustningen eller delar av utrustningen bor inte andras utan skriftligt godkénnande fran tillverkaren.
Anvandaren av utrustningen ar ensam ansvarig for alla funktionsfel som orsakats av felanvandning, felaktig
service eller reparation, skador eller andringar som ar utférda av nagon annan an tillverkaren eller en repara-
tionsfirma som ar utvald av tillverkaren.

LAS OCH FORSTA BRUKSANVISNINGEN INNAN DU IN STALLERAR ELLER ANVAN-
DER ENHETEN
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!




Declaration of Conformity

C€

We ESAB Group Inc.

of 2800 Airport Road
Denton, TX 76207 U.S.A.

in accordance with the following Directive(s):
» 2006/95/EC The Low Voltage Directive, entering into force 16 January 2007
» 2004/108/EC The Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive, entering into force 20 July 2007
* RoHS Directive 2001/EC, entering into force 2 January 2013
hereby declare that:
Equipment: PLASMA CUTTING SYSTEM
Model Name/Number: ESAB Cutmaster® 120
Market Release Date: May 30, 2015
is in conformity with the applicable requirements of the following harmonized standards:
* EN 60974-1:2012 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources.

e EN 60974-10:2007 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Classification: The equipment described in this document is Class A and intended for industrial use.

Manufacturer’s Authorized Representative \ g\
Steve Ward V.P. Europe and General Manager LA
Address: ESAB ‘SIS?:\);Zr\(/a\)/ar d
Europa Building C 7 (Full Name)
Chorley N Industrial Park —
Chorley, Lancashire, V.P. Europe and General Manager
England PR6 7BX (Position)

Date: May 30, 2015

WARNING

A This Class A equipment is not intended for use in residential locations where the electrical power is provid-
ed by the public low-voltage supply system. There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic
compatibility in those locations, due to conducted as well as radiated disturbances.




Innehalisférteckning

AVSNITT 1: SAKERHETSFORESKRIFTER.......ccocosuientssraseessasesessssssesssssssessssssessssssasessssaseses 1-1
1.0 Sakerhetsforeskrifter 11

AVSNITT 2 SYSTEM: INLEDNING ......ccoiiiiiimmnrmsisnmssmnssssssssssssssmsssssssssssssnssssssssssssssssssnssnnnes 2-1
2.01 Sa har anvander du handbOKEN ......ccccceeeeeererersersersseesessssseessess s sssssssnssnens 2-1

2.02 Identifiering av UtrustnNiNgen ... e 2-1

2.03 Mottagande av Utrustning ......ccceevvccimreiinnssrr s 21

2.04 Specifikationer fér nataggregat .........ccccoivriimiinnie 2-2

2.05 Specifikationer for ingadngskablage ........cccccevreiemrrcerirseerscee e 2-3

2.06 Nataggregatets fUNKLIONEr ... eie e 2-4
AVSNITT 2 BRANNARE: INLEDNING .......cccoerererererarassssesssssssssssassssssssssssssssasssasssssssssssssasas 2T-1
2T.01 Handbokens tillAmpningSOMrade.......ccccoecceeierrccccieescccceee e e e 2T-1

P2 0 P2 A |1 ¢ F= T T oY== S 1Y 0 1 o 2T-1

2T.08  SPEeCIfiIKAtiONET ......ueeeieeiiee e mmnne e 2T-1

P2 L0 S 1172 1o Yo o T8 4 o<1 o T 2T-2

2T.05 Introduktion till plasma.......ccccccrirriimrirmrrrr s s s s e s eeereees 2T-2
AVSNITT 3 SYSTEM: INSTALLATION ....coviiiiismrrimsssnsnnmsssssmsssssssssnssssssssnsssssssssnssssssssnnsssssssan 3-1
3.01 PaCKa UPP cereeeereeremmmmmnnnsssssssssssssssssssssssseesssssnsnnnnsssnssssssssssssssssssssssssnsnenennnn 3-1

3.02 Lyftalternativ ... 3-1

3.03 Priméra ineffektanslutningar .........cccccoiiiincsie e 3-1

3.04 GasSaNSIUTNINGAY ......ceceiiiiiriiiiiisccrscsserrrre e s rsses s s smssse e e e e s eessasessssssnmnnnnssnnees 3-2
AVSNITT 3 BRANNARE: INSTALLATION.....ccceururueueerererarararassssesesssesssasasssssseseesssasasassssenes 3T-1
3T.01  BrannaranslutNiNgar ........cccccceeeeereresmeeesmsmsssssssssssssssssssssssssseseesesssssssssnnnes 3T-1

3T.02 Konfigurera en mekanisk brannare............ooooeccciiiiimmmennesececceeeeeees 3T-1
AVSNITT 4 SYSTEM: DRIFT .....iiiiseeurimssssmssrssssssmssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnssssssssansssessssnnsssssssas 4-1
4.01 Frontpanelens knappar/funktioner ..........ccoooeommmriiinicccccccseeee e 4-1

4.02 Forberedelser fOr drift ..o 4-2
AVSNITT 4 BRANNARE: DRIFT ......coceertreeesssssssssasasssesssssssessssssssssasasassssssssssnssssssessasssasasans 4T-1
4T.01 Brannarens delar, Urval ........cccoieeeiiieecriemirrreesrrsessremsssssssssesnsssrenssseenns 4T-1

g 0 2 ST T V7= 11 (= 4T-1

4T.08  AlIman skarinformation...........occccceiiermrr e 4T-2

4T.04 Anvandarinstruktioner for handbrannare ...........cccooomiiiiiiiiiciiciiiceeees 4T-3

IO T |V =Y £ 11 o N 4T-6

4T.06 Drift av mekaniserad brannare..........ccccceiiiniinciisisssmsesse s 4T-7

4T.07 Urval av delar for SL100 brannarskarning .......ccceeeeeeeeerreseseeersssssseeesnsnas 4T-8

4T.08 Rekommenderade skarhastigheter fér en SL100 brannare med exponerad

ST 0 1= £ 4T-9
4T.09 Rekommenderade skarhastigheter for en SL100 brannare med avskdrmad

ST 0 1= £ 4T-14



Innehalisférteckning

AVSNITT 5 SYSTEM: SERVICE ..........ccoooeiiiiisnmerinsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssmssssssssnnsssssssas 5-1
5.01 AlIMANT UNAErhAIL.......eeeeeeiece e sne e e 5-1
5.02 UNderhallSSChEMa .........cuiiiiiiierie e s s s ne e e e ne s 5-2
5.03 7= U 1T = I =Y 5-2
5.04 Fel-INdIKator ... . 5-3
5.05 Grundlaggande felsdkningshandboK...........cccvinmmemnnennne e 5-4
5.06 Néataggregat — Byte av basdelar..........cccocoviiiiniiiiiincceeee e 5-6
AVSNITT 5 BRANNARE: SERVICE .....ccoceertememinsasscsesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssaes 5T-1
5T.01  AlIMEaNt UNderhall.......cooiiieeeieirccceree e e ean 5T-1
5T.02 Inspektion och byte av brannarens férbrukningsdelar-.........ccccvvvveeeeeee. 5T-2
AVSNITT 6: ReServdelsliStor.......uuummiummmmmmmmmsssnsninssssnnsnssssssmsssssssssnssssssssnsssssssssnssssssssnnsssssssas 6-1
6.01 LYo (1] 741 o o 1 6-1
6.02 Bestallningsinformation........cccciieiiss s 6-1
6.03 Néataggregat — Byte......cccceiiiiiiii i 6-1
6.04 Reservdelar for nataggregat ........cccceeeveeeeeeeeeceecsmesss s se e reneees 6-1
6.05 JLIELLAYZ= U e T g T8 1 o Y=1 o T T 6-2
6.06 Reservdelar for handbrannare ... 6-3
6.07 Reservdelar - fér maskinbrannare med oskdrmade ledningar................ 6-4
6.08 Brannare - foérbrukningsdelar (SL100) ......cccooommmmiiiniecccccemeeee e 6-6
BILAGA 1: DRIFTSEKVENS (BLOCKSCHEMA)........cccccttmmmsmmmmmmmsssnmsnmmsssmssssmsssssssssssssnnnsns A-1
BILAGA 2: ETIKETTINFORMATION......cccoecurrrmssnmnrmsssssmnssmmsssssssmmssssnsssssssssnssnsnsssannsssnsssnnnnns A-2
BILAGA 3: STIFTSCHEMAN FOR BRANNARE .........ccceerereesesessssarasssssesssesssssessssssasasasassssnes A-3
BILAGA 4: KOPPLINGSSCHEMA FOR BRANNARE .........ccocosururarassseresesesssessssssasasasasssenes A-4
BILAGA 5: SYSTEMSCHEMA, 400 V-ENHETER..........ccccusssmmmmmnsssmmnrnnsssmnsnsnssssssssssssssssns A-6

LR VT3 L0 3 1= 9 TS 0 | A-8



Sidan har med avsikt lamnats tom.



e " =

ESAB CUTMASTER 120

1.0 Sakerhetsforeskrifter

De som anvander svets- och plasmaskarutrustning fran ESAB ansvarar for att alla som arbetar med eller i
narheten av utrustningen foljer alla tillampliga sakerhetsforeskrifter. Sakerhetsforeskrifterna maste uppfylla
kraven som galler denna typ av svets- eller plasmaskarutrustning. Féljande rekommendationer ska fdljas,
utover de standardregler som galler pa arbetsplatsen.
Allt arbete maste utforas av utbildad personal som ar val fortrogen med svets- eller plasmaskarutrustningen.
Felaktig anvdandning av utrustningen kan leda till farliga situationer som kan orsaka personskador och skada
utrustningen.

1.

Alla som anvander svets- eller plasmaskarutrustning maste kanna till:
- hur utrustningen anvands

- nédstoppens placering

- utrustningens funktion

- tillampliga sakerhetsforeskrifter

- svetsning och/eller plasmaskarning

Operatoren maste kontrollera att:
- inga obehdoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomradet nar den startas.
- ingen ar oskyddad nar bagen tands.

Arbetsplatsen maste:
- vara lamplig for andamalet
- vara fri fran drag

Personlig sakerhetsutrustning:

- Anvand alltid rekommenderad personlig sakerhetsutrustning, till exempel skyddsglaségon,
brandhardiga klader och sakerhetshandskar.

- Anvand inte |0st sittande klader, till exempel halsdukar, armband eller ringar, som kan
fastna eller orsaka brannskador.

Allmanna forsiktighetsatgarder:

- Kontrollera att aterledaren ar ordentligt fastsatt.

- Arbeten pa elektriska utrustningar far bara utforas av behorig elektriker.

- Lamplig brandslackningsutrustning ska finnas till hands och vara tydligt markt.
- Utfor inte smorjning och underhall pa utrustningen under drift.

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och dess genomfor-
ande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk och elektronisk utrustning som natt slutet av sin livslangd
samlas in separat och ldmnas till atervinningsanlaggning.

Det avilar den som dger och/eller ansvarar for utrustningen att halla sig informerad om vilka atervinnings-
anlaggningar som &r godkénda.

For mer information, kontakta ndrmaste ESAB-aterforséljare.

i's-i Kasserad elektronisk utrustning ska lamnas till atervinning!

ESAB kan leverera alla nodvandiga skydd och tillbehor for svetsning.

Handbok 0-5398SV ALLMAN INFORMATION
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ESAB CUTMASTER 120

SVETSNING OCH PLASMASKARNING KAN VARA FARLIGT FOR DIG SJALV OCH

722\ 1|\ [CBl| ANDRA. VIDTA FORSIKTIGHETSATGARDER NAR DU SVETSAR OCH SKAR. DIN
ARBETSGIVARE BOR UTFORMA SAKERHETSREGLER SOM SKA VARA BASERADE
PA TILLVERKARENS RISKINFORMATION.

ELEKTRISKA STOTAR &r livsfarliga.
- Installera och jorda svets- eller plasmaskarutrustningen enligt gallande bestammelser.
- Berdr inte edande elektriska delar eller elektroder med bara hander, vata handskar eller vata klader.
- Se till att du ar isolerad mot marken och arbetsstycket.
- Se till att din arbetsstallning ar saker.

ANGOR OCH GASER - kan vara hilsovadliga.
- Undvik att andas in roken.
- Anvand allmanventilation eller punktutsug, eller bada, for att ta bort rék och gaser fran arbetsomradet
och hela lokalen.

BAGSTRALAR - kan skada 6gon och branna huden.
- Skydda 6gon och hud. Anvand ratt utrustning for svetsning/plasmaskarning, till exempel skarm med filter
och skyddsklader.
- Skydda personer i omgivningen med lampliga skarmar eller draperier.

BRANDFARA
- Gnistor (stank) kan orsaka eldsvada. Kontrollera att det inte finns antandliga material i narheten.

BULLER - Kraftigt buller kan skada din horsel.
- Skydda 6ronen. Anvand oronproppar eller horselskydd.
- Varna personer i narheten for bullerrisken.

FUNKTIONSFEL - tillkalla experthjalp vid funktionsfel.

LAS OCH FORSTA BRUKSANVISNINGEN INNAN DU INSTALLERAR ELLER ANVANDER ENHETEN.

Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!
‘ VARNING

v om .o Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i bostadsomraden
Forsi kt'g hEt dér elforsorjningen sker via det publika lagspanningsdistributionsna-
tet. Pa grund av savil ledningsburna som utstralade storningar kan

det i sadana omraden vara problematiskt att uppna elektromagnetisk
kompatibilitet for utrustning klass A.

Denna produkt ar endast ansedd att anvandas till plasmaskarning. Annan an-
vandning kan resultera i personskada och/eller skada av utrustningen.

‘ Forsiktighet

o _of e Lads och forsta bruksanvisningen innan du installerar eller
FOTSlktlghet anvinder enheten. A ”]:D]]

1-2 ALLMAN INFORMATION Handbok 0-5398SV



AVSNITT 2 SYSTEM:
INLEDNING

2.01 Sa har anvander du handboken

Den har bruksanvisningen galler bara fér de specifika-
tions- eller artikelnummer som anges pa sidan i.

For att garantera saker drift, las igenom hela handbo-
ken, inklusive kapitlet om sakerhetsinstruktioner och
varningar.

Orden FARA, VARNING, VIDTA FORSIKTIGHET och
OBSERVERA kan férekomma i handboken. Var sarskilt
uppmarksam pa den information som lamnas under
dessa rubriker. Dessa sarskilda anmarkningar ar latta
att kanna igen enligt féljande:

OBSERVERA!

En atgard, ett forfarande eller bak-
grundsinformation som ar viktig eller
en hjalp for den effektiva driften av
systemet.

VIDTA FORSIKTIGHET
Ett forfarande som, om det inte foljs,
kan leda till skador pa utrustningen.

VARNING

Ett forfarande som, om det inte fdljs,
kan leda till skador for anvandaren
eller andra inom driftsomradet.

VARNING
Ger information om risk fér skador av
elektriska stotar. Varningar kommer

att medfdlja i en lada som denna.

FARA

Innebar omedelbar fara som, om
den inte undviks, leder till direkta och
allvarliga personskador eller dodsfall.

> B B>

Ytterligare exemplar av denna handbok kan kdépas
genom att kontakta ESAB i ditt omrade. Adress och
telefonnummer finns pa baksidan av denna handbok.
Inkludera numret som anges i bruksanvisningen samt
utrustningens identifikationsnummer.

Elektroniska kopior av denna handbok kan laddas ner
utan kostnad i Acrobat PDF-format pa webbplatsen for
ESAB som anges nedan

http://www.esab.eu

Handbok 0-5398SV

INLEDNING

ESAB CUTMASTER 120
2.02 Identifiering av utrustningen

Enhetens identifikationsnummer (specifikations- eller
artikelnummer), modell och serienummer anges oftast
pa en etikett som ar fast pa baksidan. Utrustning som
inte har en dataetikett, sésom brannare och kablage, kan
endast identifieras med hjalp av det specifikations- eller
artikelnummer som ar tryckt pa det l6sliggande kortet
eller transportbehallaren. Notera dessa siffror pa botten
av sidan for framtida referens.

2.03 Mottagande av utrustning

Nar du mottar utrustningen, kontrollera den mot fakturan
for att forsakra dig om att den ar komplett, och inspektera
utrustningen for att upptacka eventuella skador som kan ha
uppkommit under transporten. Om nagra skador har upp-
statt, meddela transportféretaget omedelbart for Iamna in
en rapport om detta. Uppge fullstandig information gallande
skadestandskrav eller transportfel till den filial i ditt omrade
som anges pa insidan av baksidan av denna handbok.

Inkludera alla identifikationsnummer for utrustningen
enligt ovan, tilsammans med en fullstdndig beskrivning
av de felaktiga delarna.

Flytta utrustningen till installationsplatsen innan du
packar upp enheten. Var forsiktig sa att du inte skadar
utrustningen nar du anvander stanger, hammare, etc.
for att packa upp enheten.



ESAB CUTMASTER 120
2.04 Specifikationer for nataggregat

ESAB Cutmaster 120 Specifikationer for nataggregat

Ineffekt 400 V AC (360 - 440 V AC), trefas, 50/60 Hz
Strominmatnings- | Nataggregatet inkluderar en ingangskabel.
kabel

Utgangsstrom 30 - 120 ampere, kontinuerligt justerbar
Nataggregat - Gas- | Partiklar upp till 5 mikron
filtreringsférmaga
ESAB Cutmaster 120 Driftscykel for nataggregat *
Omgivningstempe- | Driftscykeleffekt @ 40 °C (104 °F)

ratur Driftomrade 0 - 50 °C
Driftscykel Ej tillamplig 40%
Specifikationer IEC CE
Alla enheter Strom 120 | 120
DC-likstroms- 128 128
spanning

* OBSERVERA: Driftscykeln kommer att minskas om den primara ineffekten (AC)
ar lag eller utspanningen (DC) ar hogre an vad som visas i detta schema.

OBSERVERA!

IEC-specificering bestams efter vad som anges av Internationella elektrotekniska kom-
missionen. Dessa specifikationer omfattar berakning av utspanning som baseras pa nat-
aggregatets markstrom. For att underlatta vid jamforelser mellan nataggregat, anvander
alla tillverkare denna utspanning for att bestamma driftscykeln.

Nétaggregatets dimensioner och vikt Krav pa spelrum fér ventilation

Art # A-12887BR

Art # A-07925SV_AB

28,6 kg /63 Ib

2-2 INLEDNING Handbok 0-5398SV



2.05 Specifikationer for ingangskablage

ESAB CUTMASTER 120

ESAB Cutmaster 120 Kopplingskrav for inmatningskabel till nataggregat

Inspé@nning | Frekv. Stro_m_f or- Foreslagna storlekar
sOrjning
Sakring Bojbar kabel Bojbar kabel
el e KVA - | Imax | leff [ pere) | (Min.AWG) | (min. mm?)
3-fas 400 50 23,6 34 31 40 8 10

Linjespanningar med foreslaget kretsskydd och kabelstorlekar

baserade pa nationell elkod och kanadensisk elkod.

OBSERVERA!

Se lokala och nationella koder eller den lokala myndighetens bestammelser for korrekt

kablage.

De foreslagna storlekarna ar baserade pa en flexibel stromkabel med stickkontaktinstal-

lationer. For tradbundna installationer, se lokala eller nationella koder.
[q4max tas vid en driftscykel pa TDC minimum.
|1 eff tas vid en driftscykel pa TDC 100 %.

Handbok 0-5398SV

INLEDNING
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ESAB CUTMASTER 120

2.06 Nataggregatets funktioner

Handle and Leads Wrap

Control Panel

/,/,/,/,,/,,,,,/, @

Work Cable
and Clamp

N

(
, {
Shessss ,'y",'ﬂlm 6

AR =\
e G\ &
N &Z f\ =

Torch Leads Receptacle

—, o

> \l.hl-l— »

g

Art # A-08359

Port for valfri automatiserad

grénssnittskabel

Filterenhet

Gasinloppsdppning

Art # A-08547SV

CtrAmfAvaAvininAan~dAAA

Handbok 0-5398SV
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AVSNITT 2 BRANNARE:
INLEDNING

2T.01 Handbokens tillampningsomrade

Denna handbok innehaller beskrivningar, bruksanvis-
ningar och underhallsrutiner for brannarmodellerna
1Torch SL100/manuell och SL100/mekaniserad plas-
maskarbrannare. Underhall av denna utrustning far en-
dast goras av utbildad personal. Okvalificerade personer
varnas strangt for att utféra reparationer eller justeringar
som inte omfattas av denna handbok, med risk for att
garantin kan upphora att galla.

Las igenom denna handbok noga. Fullstandig forsta-
else av denna utrustnings egenskaper och funktioner
garanterar den palitliga drift som den ar konstruerad for.

2T.02 Allman beskrivning

Plasmabrannare har en liknande konstruktion med det
sjalvgaende tandstiftet. De bestar av negativa och po-
sitiva sektioner som ar atskilda av en centrerad isolator.
Inuti bréannaren, startar pilotbagen i 6ppningen mellan
den negativt laddade elektroden och den positivt ladda-
de spetsen. Nar pilotbagen har joniserat plasmagasen,
strommar den mycket heta gaspelaren genom den lilla
Oppningen i brannarspetsen, som fokuserar pa den
metall som ska skaras.

En brannarkabel tillfér gas fran en kélla som ska anvan-
das for bade plasmagas och sekundar gas. Luftflodet ar
uppdelat inuti brannarhuvudet. Enkel gasdrift betyder en
mindre brannare och billigare drift.

OBSERVERA!

Se avsnitt "2T.05 Introduktion till plas-
ma”, foér en mer detaljerad beskrivning
av hur du anvander en plasmabrannare.
Se bilagan for ytterligare specifikationer
som ror det nataggregat som anvands.

2T.03 Specifikationer

A. Brannarkonfigurationer

ESAB CUTMASTER 1

|«——— 257 mm (10,125")

Art # A-03322SV_AB
—| 7 |29 mm (1,17"
2. Mekaniserad brannare - Modell

20

Den vanliga maskinbrannaren har ett positione-

ringsrér med kuggstang och klamblock.
403 mm/ 15,875"

236 mm/9,285" ——
[ 236 mm /9,28

L_|
* :
35 mm/ 1,375" 30mm /1,175
44,5 mm 6 mm 126 mm /4,95
1,75" 0,625" At # A-02998SV

B. Langder for brannarens ledningar

Foéljande handbrannare finns tillgangliga:

* 6,1 m/ 20 ft, med ATC-kontakter
* 15,2 m/ 50 ft, med ATC-kontakter.
Foéljande maskinbrannare erbjuds:

* 1,5m/5 ft, med ATC-kontakter

» 3,05 m/10 ft, med ATC-kontakter
e 7,6 m/ 25 ft, med ATC-kontakter
* 15,2 m /50 ft, med ATC-kontakter.

. Brannarens delar

Startkassett, elektrod, spets, skyddskopp

. Delar pa plats (PIP, Parts In Place)

Brannarhuvud med inbyggd brytare
12V DC stromkretsspecifikation

. Kylningstyp

En kombination av luft och gas strommar genom

1. Handbrannare/Manuell brannare, modeller brannaren.
Handbrannarens huvud ari 75 ° vinkel mot bran-
narhandtaget. Handbrannaren inkluderar ett
brannarhandtag och en brannaravtryckare.
Handbok 0-5398SV INLEDNING
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ESAB CUTMASTER 120

F. Specifikationer for brannare

Manuella brannarspecifikationer

2T.04Tillval och tillbehor

For tillval och tillbehor, se avsnitt 6.

Omgivnings- 40 °C
temperatur 104 °F
Driftscykel 100 % @ 120 ampere @ 400 scfh
Maximal strom 120 ampere
Spénning (V__) 500V
Ljusbagens 7KV

slagspanning

Mekaniserad brannare - Specifikationer

Omgivnings- 40 °C
temperatur 104 °F
Driftscykel 100 % @ 120 ampere @ 400 scfh
Maximal strom 120 ampere
Spénning (V__ ) 500V
Ljusbagens 7KV

slagspéanning

G. Gaskrav

Gasspecifikationer for manuell och
mekaniserad brannare

Gas (plasmagas och

sekundar gas) Tryckluft
Driftstryck 4,1-6,5 bar
se anmarkning 60-95 psi

Maximalt ingangstryck 8,6 bar / 125 psi

Gasflode (skarning och 142 - 235 Ipm

mejsling) 300 - 500 scfh
VARNING

Denna brannare far inte anvandas
tillsammans med syre (O,).
OBSERVERA!

Drifttrycket varierar efter brannarmo-
dell, driftstromstyrka, och brannarled-
ningarnas langd. Se gastryckinstall-
ningsdiagrammet for varje modell.

H. Risk vid direktkontakt

For standoff-spets ar rekommenderad standoff
4,7 mm / 3/16 tum.

2T-2 INLEDNING

2T.05Introduktion till plasma

A. Plasmagasflode

Plasma ar en gas som har upphettats till en extremt
hdg temperatur och joniserats sa att den ar elektriskt
ledande. Plasmabagskarning och mejslingspro-
cesser anvander denna plasma for att éverfora en
elektrisk bage till arbetsstycket. Metallen som skall
skaras eller avlagsnas smalts av varmen fran bagen
och blases sedan bort.

Medan malet for plasmabagskarning ar separe-
ring av materialet, s4 anvands plasmaljusbagens
mejsling for att aviagsna metaller till ett kontrollerat
djup och bredd.

| en plasmaskarbrannare férs kall gas in i zon B,
dar en pilotbage varmer och joniserar gasen mellan
elektroden och brannarspetsen. Den huvudsakliga
skarbagen overfors sedan till arbetsstycket genom
plasmagaskolonnen i Zon C.

Strémférsorjning

i
————@ 4\ Arbetsstycke

A-00002SV

Vanliga brénnarhuvuddetaljer

Genom att forcera plasmagasen och den elektriska
ljusbagen genom en liten dppning, levererar bran-
naren en hog koncentration av varme till ett litet
omrade. Den styva, avgransade plasmabagen visas
i Zon C. Likstrém (DC) med rak polaritet anvands for
plasmaskarning, sasom visas i illustrationen.

Handbok 0-5398SV



Zon Akanaliserar en sekundar gas som kyler bréanna-
ren. Denna gas bistar aven hdghastighetsplasmaga-
sen med att blasa bort den smélta metallen ur snittet,
vilket mojliggdr en snabb och slaggfri skarning.

B. Gasdistribution

Gasen som anvands ar internt uppdelad i plasmagas
och sekundar gas.

Plasmagasen strommar in i brannaren genom den
negativa ledningen, genom startkassetten, runt
elektroden, och ut genom spetsdppningen.

Den sekundara gasen strommar ner runt utsidan av
brannarens startkassett, och ut mellan spetsen och
skyddskoppen runt plasmabagen.

C. Pilotbage

Nar brannaren startas etableras en pilotbage mellan
elektroden och skarspetsen. Denna pilotbage skapar
en vag sa att huvudbagen kan dverforas till arbetet.

D. Huvudskarbage

DC-likstréom anvands ocksa for huvudskarbagen.
Den negativa utgangen ar ansluten till brannarens
elektrod genom brannarens ledning. Den positiva
utgangen ar ansluten till arbetsstycket via arbetska-
beln och till brannaren genom en pilottrad.

E. Delar pa plats (PIP, Parts In Place)

| brannaren ingar en "Delar-Pa-Plats” (PIP)-krets.
Nar skyddskoppen ar korrekt installerad stanger den
en brytare. Brannaren kommer inte att fungera om
denna brytare ar 6ppen.
~<~—0

Brannarbrytare %Brénnaravtryokare

Till
kontrollkablarna
<O
PIP-brytare % Skyddskopp
A-02997SV ¢ o)

Delar - Pa - Plats Kopplingsschema for handbrénnare

Handbok 0-5398SV INLEDNING

ESAB CUTMASTER 120

Fjarrstyrd héngare

-

Till ATC PIP-brytare Skyddskopp

- T

CNC START
Till ATC PIP-brytare Skyddskopp

B T

Art # A-08168SV

Automatiserad brannare

Till ATC PIP-brytare }— Skyddskopp

- i

Delar - Pa - Plats Kopplingsschema for
maskinbréannare

2T-3
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Sidan har med avsikt lamnats tom.
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AVSNITT 3 SYSTEM:
INSTALLATION

3.01 Packa upp

1. Identifiera och pricka av varje artikel med hjalp
av foljesedlarna.

2. Kontrollera att ingen enhet har utsatts for even-
tuella skador under transporten. Om skadan ar
uppenbar, ska du kontakta din distributér och/
eller transportféretaget innan du fortsatter med
installationen.

3. Notera nataggregatets och brannarens modell och
serienummer, inkdpsdatum och leverantérsnamn,
i informationsblocket langst fram i denna handbok.

3.02 Lyftalternativ

Nataggregatet har ett handtag som endast anvands for
handlyft. Se till att enheten lyfts och transporteras pa
ett sakert satt.

VARNING
Ror inga stromférande delar.
Koppla bort strominmatningskabeln

innan du flyttar enheten.

ESAB CUTMASTER 120

3.03 Primara ineffektanslutningar

VIDTA FORSIKTIGHET
Kontrollera att ditt nataggregat har

ratt spanning innan du satter i eller
ansluter enheten. Den primara
stromkallan, sékringen, och eventu-
ella férlangningskablar som anvands
maste vara i enlighet med lokala
elektriska koder, samt de bestam-
melser for kretsskydd och ledningar
som anges i avsnitt 2.

Foljande bilder och anvisningar omfattar ledningar med
3-fas ineffekt.

@rémf(’jrsﬁrjningskabelanslutning@
3-fas (30)

L1 @ fo
2@ =
130
14Q
\_ ~ Jordad

3-fas stromforsorjningskabel

\__ Art#A-085485V

A. Anslutningar till 3-fasinstrom

VARNING

A TRASIG UTRUSTNING kan orsaka
allvarliga personskador och skada
utrustningen.

HANDTAGET ar inte avsett for me-
kaniska lyft.

» Endast personer med adekvat fysisk styrka bor
lyfta enheten.

+ Lyft enheten i handtagen med hjélp av tva hander.
Anvand inte remmar vid lyft.

* Anvand valfri vagn eller liknande anordning med
tillracklig kapacitet for att flytta enheten.

* Placera enheten pa en ordentlig bromskloss och
sakerstall att den sitter fast ordentligt, innan trans-
port med gaffeltruck eller annat fordon.

Handbok 0-5398SV INSTALLATION

VARNING
Stang av strommen fran nataggre-

gatet och strominmatningskabeln
innan denna procedur.

Dessa instruktioner visar hur du byter stromforsérjning och/
eller kabel pa ett 400V AC nataggregat till 3-fas instrém.

1.

Avlagsna nataggregatskyddet enligt instruktio-
nerna i avsnitt 5.

Koppla bort den ursprungliga strdominmatnings-
kabeln fran huvudingangskontaktorn och chas-
sijordanslutningen.

Lossa Through-Hole-skyddet pa baksidan av na-
taggregatet. Dra ur den ursprungliga stromkabeln
fran nataggregatet.

Anvand kundens stréminmatningskabel med
4 kontakter for dnskad spénning och skala av
isoleringen pa de enskilda kablarna.

Dra igenom kabeln som anvands genom &pp-
ningen pa baksidan av stromkallan. Se avsnitt 2
for stromkabelspecifikationer.
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VIDTA FORSIKTIGHET

Den primara stromkallan och strom-
kabeln maste dverensstamma med
lokala elektriska koder samt bestam-
melserna for kretsskydd och led-

VAN

ningar (se tabellen i avsnitt 2).

6. Anslut kablarna enligt féljande.

+ Kablartill L1, L2 och L3-ingangar. Det spelar
ingen roll i vilken ordning dessa tradar satts
fast. Se foregaende bild och méarkning av
nataggregat.

* Gron/gul jordkabel.

7. Omdet ar lite slackti tradarna, dra at Through-Ho-
le-skyddet for att sakra stromkabeln.

8. Satt tillbaka stromfoérsorjningsskyddet enligt
instruktionerna i avsnitt 5.

9. Anslut den motsatta anden av de enskilda tra-
darna till kundens kontakt eller huvudkoppling.

10.Anslut strémférsdrjningskabeln (eller stdng hu-

vudbrytaren) for att fa strém.

3.04 Gasanslutningar

Anslutning av gaskallan till enheten

Anslutningen ar densamma for tryckluft eller hogtryck-
scylindrar. Se féljande tva avsnitt om hur du installerar
ett valfritt luftfilter.

1. Anslut luftledningen till inloppsdppningen. Bilden
visar typiska installationer som ett exempel.

OBSERVERA!

For en saker tatning, applicera
gangtatningsmedel pa kopplingstra-
darna enligt tillverkarens anvisning-
ar. Anvand inte teflontejp for gang-
tatning, eftersom sma partiklar av
tejpen kan brytas av och blockera de

sma luftvagarna i brannaren.

3-2 INSTALLATION

Regulator/filterenhet

TN Ing&ngsdppning

I
| ! || till 174" (6mm) koppling

a\i\‘ ? 1/4 NPT eller ISO-R

Art # A-07943SV

Luftanslutning till 6ppningsporten.

Installera valfritt 1-stegs luftfilter

Ett valfritt filterkit rekommenderas for forbattrad filtre-
ring med tryckluft, och for att halla fukt och skrap borta
fran brannaren.

1. Fast 1-stegsfilterslangen vid ingangsporten.
2. Fast filterenheten pa filterslangen.

3. Anslut luftledningen till filtret. Bilden visar typiska
installationer som ett exempel.

Handbok 0-5398SV



ESAB CUTMASTER 120

OBSERVERA!

For en séker tatning, applicera gangtatningsmedel pa kopplingstradarna enligt tillverka-
rens anvisningar. Anvand inte teflontejp for gangtatning, eftersom sma partiklar av tejpen
kan brytas av och blockera de sma luftvagarna i brannaren. Anslut enligt féljande:

Regulator/filterenhet

\ Ingangséppning

Valfri 1-stegs filterinstallation

Installera valfritt 2-stegs luftfilterkit

Detta valfria 2-stegs luftfilter kan ocksa anvandas for tryckluftsbutikssystem. Filtrera bort fukt och féroreningar till
minst 5 mikron.

Anslut lufttillférseln enligt foljande:
1. Fast 2-stegsfilterbygeln pa baksidan av stromforsorjningen enligt instruktionerna som medféljer filterenheten.

OBSERVERA!

For en saker tatning, applicera gangtatningsmedel pa kopplingstradarna enligt tillverka-
rens anvisningar. Anvand inte teflontejp for gangtatning, eftersom sma partiklar av tejpen
kan brytas av och blockera de sma luftvagarna i brannaren.

2. Anslut 2-stegsfilterutloppsslangen till inloppet pa regulatorn/filteranordningen.

3. Anvand kundens egna kopplingar for att ansluta luftledningen till filtret. En 1/4 NPT till 1/4" slang med hul-
lingforsedd koppling visas som ett exempel.

Handbok 0-5398SV INSTALLATION 3-3
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Regulator/filterenhet
9 Inloppsport (IN)

med 2-stegsfilter

Regulator
ingang

Utgangsdppning
(um

2-stegs filterenhet

Valfri 2-stegs filterinstallation

Anvand hogtrycksluftcylindrar
Vid anvandning av hégtrycksluftcylindrar som lufttillférsel:
1. Se tillverkarens specifikationer for installations- och underhallsférfaranden fér hogtrycksregulatorer.

2. Undersbk_pylinderventilerna for att vara saker pa att de ar rena och fria fran olja, fett eller annat frammande
material. Oppna varje flaskventil ett kort gonblick fér att blasa ut eventuellt damm.

3. Cylindern maste vara utrustad med en justerbar hogtrycksregulator med utloppstryck pa upp till hogst
6,9 bar (100 psi) och floden som ar minst 300 scfh (141,5 Ipm).

4. Anslut tilloppsslangen till cylindern.

OBSERVERA!

Trycket bor sattas pa 6,9 bar (100 psi) pa hogtryckscylinderns regulator.

Tilloppsslangen maste vara minst 6 mm (1/4 tum) 1.D.

For en saker tatning, applicera gangtatningsmedel pa kopplingstradarna enligt tillverka-
rens anvisningar. Anvand inte teflontejp fér gangtatning, eftersom sma partiklar av tejpen
kan brytas av och blockera de sma luftvagarna i brannaren.

3-4 INSTALLATION Handbok 0-5398SV
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AVSN'TT 3 BRAN NARE Eventuell olja eller fukt i luften kommer att synas
' pa linsen.
INSTALLATION

3T.01 Brannaranslutningar

3T.02 Konfigurera en mekanisk brannare

OBSERVERA!
Anslut om nédvandigt brannaren till nataggregatet. Anslut Du maste installera en adapter pa
endast ESAB:s modell SL100/manuell eller SL100/meka- stromforsorjningen om du omvandlar
nisk brannare till detta ntaggregat. Maximal langd pa bran- ett handbrannarsystem till en ma-

narledningarna ar 30,5 m / 100 ft, inklusive férlangningar. skinbrannare

VARNING
Sténg av primarstrdommen pa strom- VA_‘_RNING P o e
kallan innan du ansluter brannaren. Stang av primarstrémmen pa strom-

kallan innan du ansluter brannaren.

1. Rikta ATC-hankontakten (pa brannarkabeln) mot
honkontakten. Tryck in hankontaktenihonmottaga-  Den mekaniska bréannaren inkluderar ett positionerings-
ren. Kontakterna ska foras ihop med ett litet tI’ka. ror med en kuggsténg och ett klémblockaggregat_

2. Sakra anslutningen genom att vrida lasmuttern 1. Montera bréannarenheten pa skarbordet.
medurs tills det klickar. ANVAND INTE lasmuttern . . ) i .
for att dra ihop anslutningen. Anvénd inte verktyg 2. FOr att fa ett rent vertikalt snitt, anvand en

kvadrat for att rikta brannaren vinkelratt mot
arbetsstyckets yta.

for att sakra anslutningen.

Art # A-07885

C((

A-025858V

Anslutning av brénnaren till strémkéllan

3. Systemet ar driftklart.

Kontrollera luftkvaliteten

For att testa luftkvaliteten:
Installation av mekanisk brénnare

1. U/ : Satt PA/AV-brytaren (ON/OFF)i PA-lage 3. Korrekta brannardelar (skyddskopp, spets, start-

kassett och elektrod) maste installeras for varje
typ av verksamhet. Se avsnitt 4T.07, Brannarde-
lar - Urval for detaljer.

(ON, upp).
2. Satt funktionskontrollbrytaren i SET-lage. wé

3. Placera en svetsfilterlins framfor brannaren och
sla pa (on) luften. Starta inte en bage!

Handbok 0-5398SV INSTALLATION 3T-1
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Sidan har med avsikt lamnats tom.
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AVSNITT 4 SYSTEM: DRIFT

4.01 Frontpanelens knappar/

funktioner

Se bild for hur du identifierar numret.

1.

Handbok 0-5398SV

Utgangsstrom - Brytare

Stall in 6nskad utstrom. Utstrominstallningar pa upp
till 60 ampere kan anvandas for dragskarning (dar
brannarspetsen ar i kontakt med arbetsstycket) eller
hogre for standoff-skarning.

Funktionskontroll

Funktionsvaljarknapp, anvands for att valja mellan
olika driftlagen.

*é SET Anvands for att rensa luften som passerar
genom enheten, brannaren och ledningarna, och for
att justera gastrycket.

o~

== KOR Anvénds fér allmanna skaroperationer,

o o'c o SNABB AUTOMATISK OMSTART mdjlig-
gor snabbare aterstart av pilotbagen for oavbruten
skarning.

:% a SPARR som anvénds vid mer tidskravan-
de handhallna skarningar. Nar skarbagen ar etable-
rad, kan brannarens reglage slappas. Skarbagen
forblir PA (ON) tills bréannaren lyfts bort fran arbets-
stycket, brannaren [dmnar kanten pa arbetsstycket,
brannarens reglage aktiveras igen eller om nagot av
systemlasen aktiveras.

PA/AV--strombrytare (ON/OFF)

D / @ PA/AV-brytaren (ON/OFF) styr ineffekten
till strdmkallan. Upp ar PA (ON), ner ar AV (OFF).

Justering av luft-/gastryck

* Tryckregleringen anvands vid "SET"-lage
for att justera luft-/gastrycket. Dra ut knappen for att
justera och tryck in for att lasa.

~\__ AC-indikator

Ett fast ljus indikerar att nataggregatet ar klart for
drift. Blinkande ljus indikerar att enheten ar i ett
sakerhetssparrlage. Stang AV (OFF) enheten, stang

ESAB CUTMASTER 120

AV (OFF) eller koppla bort ineffekten, atgarda felet
och starta om enheten. Se avsnitt 5 for ytterligare
information.

4
/
]

MMMMMM

Art# A-07886

5678 910

6. %Temperaturindikator

Indikatorn &r normalt AV. Indikatorn &r PA (ON) nar
innertemperaturen dverstiger normala gransvarden.
Lat enheten svalna innan du fortsatter driften.

7. ﬁ Gasindikator

Indikatorn &r PA (ON) nér det minsta ingangs-
gastrycket for drift av nataggregat uppstar. Minsta
tryck for stromférsorjningen ar inte tillrackligt for
brannarens drift.

8. DC-indikator

Indikatorn &r PA (ON) nér DC-utgangskretsen &r aktiv.

o, (1

Indikatorn &r PA (ON) nér felkretsen ar aktiv. Se
avsnitt 5 for forklaringar av varningslampor.

Trasig fel-indikator

DRIFT 4-1
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10. Tryckindikatorer

Art # A-08170

Indikatorerna tands enligt det tryck som faststallts
av tryckkontrollknappen (nummer 4).

4.02 Forberedelser for drift

| bérjan av varje driftssession:

75\

Brannarens delar - Urval

VARNING

Stang av primarstrommen pa strom-
kallan innan montering eller demon-
tering av nataggregat, brannardelar
eller brannar- och ledningsenheter.

Kontrollera att brannaren ar korrekt monterad och
férsedd med de ratta brannardelarna. Brannarens
komponenter maste vara anpassade for den typ av
verksamhet som utférs, och for detta nataggregats
amperetal (max 120 ampere). Se avsnitt 4T.07 for
hur du valjer brannardelar.

Brannare - Anslutning

Kontrollera att brannaren ar korrekt ansluten. Endast
ESAB:s modell SL100/manuell eller SL100/meka-
nisk brannare kan anslutas till denna stromkalla. Se
avsnitt 3T i denna handbok.

Kontrollera den primara
strominmatningskabeln.

1. Kontrollera att ndtaggregatet har korrekt inspanning.
Kontrollera att stromingangskallan uppfyller strém-
kraven for enheten per avsnitt 2, Specifikationer.

2. Anslut stromforsorjningskabeln (eller stang hu-
vudbrytaren) for att fa strom till systemet.
Luftkalla

Kontrollera att kallan uppfyller kraven (se avsnitt
2). Kontrollera anslutningarna och satt PA (ON)
lufttillférseln.

4-2 DRIFT

Anslut arbetskabeln

Klam fast arbetskabeln till arbetsstycket eller skarbor-
det. Omradet maste vara fritt fran olja, farg och rost.
Anslut endast till den huvudsakliga delen av arbets-
stycket; anslut inte till den del som ska skaras bort.

Art # A-04509

Strommen ir PA

Vrid PA/AV-brytaren (ON/OFF) pa stromkallan till
PA-lage (ON, upp). AC-indikatorn satts

PA (ON). ﬁ Gasindikatorn satts PA (ON) om det
finns tillrackligt gastryck for stromforsorjningen och
kylflaktarna slas PA (ON).

OBSERVERA!

Minsta tryck for stromférsorjningen
ar lagre an minsta tryck for branna-
rens drift.

Kylflaktarna slas PA (ON) sa snart
enheten ar paslagen. Flaktarna
stéangs AV (OFF) om enheten ar
inaktiv under tio (10) minuter. Flak-
tarna satts PA (ON) igen sa fort
bréannarens reglage (startsignal) ar
aktiverad, eller om enheten stangs
av (off) och sedan slas PA (ON)
igen. Om 6vertemperatur intraffar,
kommer flaktarna att fortsatta koras
sa lange problemet finns och under
en period pa tio (10) minuter efter att
problemet har |0sts.

Stéll in driftstryck

1. Placera funktionsvaljaren pa stromkallan till

SET-lage. Gasen kommer att floda.

2. For standoff-skarning, stall in gastrycket fran
4,8-5,9 bar / 70-85 psi (lysdioder i mitten av
kontrollpanelen). Se standoff-schemat for in-
formation om tryckinstalining.

Handbok 0-5398SV



Art# A-07946

STANDOFF
ESAB Cutmaster® 120 gastryckinstallningar
SL100
(Mekaniserad
Ledningar - SL100 brannare)
Langd (Handbrannare)| SL100 SV
(Automatiserad
brannare)
; ' 5,2 bar 5,2 bar
Upp till 15,2 m (50") 75 psi 75 psi
Varje ytterligare |L&gg till 0,4 bar | Lagg till 0,4 bar
7,6 m (25" 5 psi 5 psi

3. Fordragskarning, stallin gastrycket fran 5,2-6,5 bar/
75-95 psi (lysdioder i mitten av kontrollpanelen). Se
Dragskarningsschemat for hur du stéller in trycket.

DRAGSKARNING (60 ampere eller mindre)

ESAB Cutmaster® 120
gastryckinstéllningar

Ledningar - SL100
Langd (Handbrannare)

. , 5,5 bar

Upp till 25' (7,6 m) 80 psi

Varje ytterligare

25' (7,6 m) Lagg till 0,4 bar 5 psi

Vilj aktuell utstromniva

1. Satt funktionsvéljaren pa ett av de 3 driftslagen
som erbjuds:

—'T—KOR,
o o'o o SNABB AUTOMATISK OMSTART,

eller SPARR. :% a Gasflodet stannar.

Handbok 0-5398SV

ESAB CUTMASTER 120

2. Satt utstrommen pa onskad stromstyrka med
hjalp av kontrollknappen for utstréom.

Skarning

Nar brannaren lamnar arbetsstycket under skarning-
en, med funktionsvaljarknappen i KOR-lage, blir det
en kort fordrojning i omstarten av pilotbagen. Med
knappen i SNABB AUTOMATISK OMSTART-lage:
Nar brannaren lamnar arbetsstycket aterstartar
pilotbagen omedelbart, och skarbagen aterstartar
omedelbart nar pilotbagen kommer i kontakt med
arbetsstycket. (Anvand "SNABB AUTOMATISK OM-
START"-laget nar du skar i strackmetall eller galler,
eller vid mejsling eller trimning nar en oavbruten
omstart 6nskas.) Och med vredet i SPARR-position
kommer huvudskarbagen att bibehallas efter att
brénnarens reglage slapps.

Vanliga skarhastigheter

Skarhastigheten varierar beroende pa brannarens
utgangsstromstyrka, typen av material som skars
och anvandarens skicklighet. Se avsnitt 4T.08 for
mer detaljerad information.

Utstrdommens instalining eller skarhastigheten kan
minskas for att tillata en langsammare skarning nar
du foljer en linje, eller med hjalp av en mall eller
skarguide medan du skar snitt av utmarkt kvalitet.

Efterflode

Slapp avtryckaren for att stoppa skarbagen. Gasen
fortsatter att floda i ca 20 sekunder. Om anvandaren
flyttar avtryckaren bakat och trycker av under efter-
flodet, sa startar pilotbagen. Huvudbagen overfors
till arbetsstycket om brannarspetsen ar inom dver-
foringsavstand till arbetsstycket.

Avstangning

B/@ Vrid PA/AV-brytaren till AV (OFF,ned). @

Alla stromférsorjningsindikatorer stangs AV (OFF).
Koppla bort strominmatningskabeln eller stdng av
strommen. Strdmmen avlagsnas fran systemet.

DRIFT 4-3
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Sidan har med avsikt lamnats tom.

4-4

DRIFT
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AVSNITT 4 BRANNARE:
DRIFT

4T.01 Brannarens delar, urval

Bestam vilka brannardelar som ska anvandas beroende
pa vilken typ av skarning som ska goras.

Typ av operation:
Dragskarning, standoff-skarning eller mejsling

Brannarens delar:
Skyddskopp, skarningstips, elektrod och start-
kassett

OBSERVERA!
Se avsnitt 4T.07 for ytterligare infor-
mation om brannardelar.

Byt brannardelar for en annan funktion enligt foljande:

75\

VARNING

Stang av primarstrommen pa strom-
kallan innan montering eller demon-
tering av nataggregat, brannardelar
eller brannar- och ledningsenheter.

OBSERVERA!

Skyddskoppen haller spetsen och
startkassetten pa plats. Placera
brannaren med skyddskoppen uppat
for att forhindra att dessa delar faller

ut nar koppen avlagsnas.

1. Skruva loss och avlagsna skyddskoppen fran
brannarhuvudet.

2. Avlagsna elektroden genom att dra den rakt ut
fran brannarhuvudet.

Brénnarhuvud

Elektrod

Startkassett

Skarspets

Skyddskopp %

Brannarens delar (dragskyddskapa & skyddskopp visas)

A-03510SV_AB

Handbok 0-5398SV
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3. Installera ersattningselektroden genom att trycka
den rakt in i brannarhuvudet tills det klickar.

4. Installera startkassetten och 6nskad spets for
arbetet i brannarhuvudet.

5. Dra at skyddskoppen med handen tills den sitter
ordentligt pa brannarhuvudet. Om du kanner ett
motstand nar du installerar koppen, kontrollera
tradarna innan du fortsatter.

4T.02 Skarkvalitet

OBSERVERA!

Skarkvaliteten beror mycket pa
installation och parametrar sdsom
brannarens standoff, anpassning
till arbetsstycket, skarhastighet,
gastryck och driftsférmaga.

Skarkvalitetskraven varierar beroende pa applikation.
Till exempel kan nitridansamling och fasvinkeln vara
viktiga faktorer nar ytan ska svetsas efter skarningen.
Slaggfri skarning ar viktig nar utmarkt kvalitet dnskas,
for att undvika ytterligare rengoring. Foéljande skarkvali-
tetsegenskaper illustreras pa foljande bild:

Snittbredd

Toppstéinl;\,»\

Snittytans
fasvinkel

{ \_'Over 4ndens

avrundning

Slaggansamling A

Snittytans
draglinjer

Skarkvalitet - Kannetecken

A-00007SV

Snittyta
Det 6nskade eller specificerade tillstandet (slat eller
grov) pa snittytan.

Nitridansamling

Nitridansamlingar kan lamnas kvar pa snittytan
nar det ar kvave i plasmagasstrommen. Dessa an-
samlingar kan skapa svarigheter om materialet ska
svetsas efter skarningen.

471
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Fasvinkel

Vinkeln mellan den skurna kantens yta och plattans
vinkelrata yta. Ett perfekt vinkelratt snitt resulterar i
en fasvinkel pa 0 grader.

Toppkantavrundning

Avrundning pa den évre kanten av ett snitt, pa grund
av slitage under plasmabagens ursprungliga kontakt
med arbetsstycket.

Ansamling av bottenslagg

Smalt material som inte b_léses bort fran snittomradet
utan stelnar pa plattan. Overdriven slagg kan krava
ytterligare rengdring efter skarning.

Snittbredd
Bredden pa snittet (eller bredden hos materialet som
avlagsnas vid skarningen).

Toppstank (slagg)

Toppstank eller slagg pa toppen av snittet orsakas
av langsam korhastighet, overdriven skarhojd, eller
att skarspetsens 6ppning har blivit utstrackt.

4T.03 Allman skarinformation

VARNING

Stang av primarstrdmmen pa strom-
kallan innan demontering av stromtill-
forsel, brannare eller brannarledningar.
Las regelbundet igenom Viktiga
sakerhetsforeskrifter som finns pa
framsidan av denna handbok. Se

till att operatoren ar utrustad med
ordentliga handskar, klader samt
ogon- och 6éronskydd. Se till att ingen
del av operatdrens kropp kommer i
kontakt med arbetsstycket medan
brannaren ar aktiverad.

VAN

VIDTA FORSIKTIGHET

Gnistor fran skarprocessen kan or-
saka skador pa belagda och méalade
ytor, samt andra ytor som glas, plast
och metall.

OBSERVERA!
Hantera brannarens ledningar med

omsorg och skydda dem fran skador.

47-2
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Lotsning

Lotsning tar hardare pa delarna livslangd an den
faktiska skarningen, eftersom pilotbagen riktas fran
elektroden till spetsen i stallet for till ett arbetsstycke.
Undvik, om mojligt, dverdriven drifttid for pilotbagen,
for att forlanga komponenternas livslangd.

Brannarens standoff

Felaktig standoff (avstandet mellan brannarspet-
sen och arbetsstycket) kan paverka spetsens och
skyddskoppens livslangd. Standoff kan ocksa avse-
vart paverka fasvinkeln. En minskning av standoff
resulterar vanligtvis i ett mer fyrkantigt snitt.

Startkant

For startkanter, hall brannaren vinkelratt mot ar-
betsstycket med framsidan av spetsen nara (utan
att vidrora) kanten av arbetsstycket vid den punkt
dar skarningen ska starta. Om du startar vid kanten
av plattan, stanna inte vid kanten och forcera inte
ljusbagen att "nd” kanten pa metallen. Installera
skarbagen sa snabbt som mdjligt.

Skarriktning

| brannarna, virvlar plasmagasstrommen nar den
lamnar brannaren for att bibehalla en jamn gasko-
lonn. Denna virveleffekt resulterar i att den ena sidan
av ett snitt &r mer fyrkantig an den andra. Sett Iangs
fardriktningen ar den hdgra sidan av snittet mer
kvadratisk an den vanstra.

Snittvinkel
vanster sida o1 |« Snittvinkel
hoger sida
A-00512SV

Sidoegenskaper vid skdrning

For att gora ett fyrkantigt snitt Iangs den inre diametern
av en cirkel, bor brannaren flyttas motsols runt cirkeln.
For att kunna behalla den fyrkantiga kanten langs en
skuren ytterdiameter, bor brannaren flyttas medurs.

Slagg

Nar slagg forekommer pa kolstal kallas det vanligtvis
for antingen "hoghastighetsslagg, laghastighetsslagg
eller toppslagg”. Slagg pa toppen av plattan orsakas
vanligtvis av att brannaren ar for stor for plattav-

Handbok 0-5398SV
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standet. "Toppslagg” ar normalt mycket Iatt att ta
bort och kan ofta torkas av med en svetshandske.
"Laghastighetsslagg” hamnar vanligtvis pa den ne-
dre kanten av plattan. Den kan variera fran en latt till
tung parla, men faster inte sarskilt hart pa skarkanten \
och kan Iatt skrapas av. "Hoghastighetsslagg” bildar

vanligtvis en smal stréng langs botten av den skurna
kanten och ar mycket svart att fa bort. Nar du skar i
besvarlig stal kan det ibland hjalpa att minska skar-
hastigheten for att producera “"laghastighetsslagg”.

Eventuell nédvandig rengéring kan géras genom att Skyddskopp Standoff-avstand
1/8 - 1/4 tum (3-6 mm)

skrapa, inte slipa. —|:|— +

Bréannare

4T.04 Anvandarinstruktioner for )
handbrannare 00245 A%
Standoff-skdrning med handbrannare Standoff-avstand
OBSERVERA! A . . . g
For basta prestanda och livslangd 3. Hall brannaren pa avstand fran din kropp.
pa delarna, anvand alltid ratt delar 4. Dra avtryckarfrigéraren mot baksidan av bran-
for denna typ av verksamhet. narhandtaget samtidigt som du klammer pa

avtryckaren. Pilotbagen startar.

1. Brannaren kan bekvamt hallas i en hand eller
stabiliseras med tva hander. Placera handen for
att trycka pa avtryckaren pa bréannarhandtaget. Vid
anvandning av handbréannare, kan handen place-
ras nara brannarhuvudet fér maximal kontroll, eller
nara den bakre anden for maximalt varmeskydd.
Valj den anvandningsteknik som kanns mest
bekvam och ger bra kontroll och rérelse.

OBSERVERA! | Slapp avtryckaren

Spetsen bor aldrig komma i kon- A-029865V

takt med arbetsstycket, utom under 5. Hall brannaren pa 6verféringsavstand fran ar-

dragskarningsoperationer. betsstycket. Huvudbagen kommer att 6verforas
till arbetsstycket, och pilotbagen stangs av (off).

2. Beroende pa skarningstyp, gor nagot av foljande:

BSERVERA!
a. Forstartkanter, hall brannaren vinkelratt mot gassens forflsde och efterfléde ar en
arbetsstycket med framsidan av spetsen pa kao h At tet och
kanten av arbetsstycket vid den punkt dar .egens ap C?S na aggr?ga etoc

skarningen ska starta. inte en funktion hos brannaren.

b. Forstandoff-skarning, hall brannaren 3-9 mm
(1/8 - 3/8 tum) fran arbetsstycket enligt nedan.

Handbok 0-5398SV DRIFT 4T-3
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Avtryckare Skyddskopp med rak kant

Dragskyddskoppen kan anvandas med en icke le-
dande rak kant for att géra raka snitt for hand.

VARNING
Den raka kanten maste vara icke-le-

dande.

—"

Skarningsguide for

o/ 4 icke-ledande rak kant
Art # A-03383SV

6. Skarsom vanligt. Slapp avtryckaren for att stoppa A-03539SV
skarningen. Anvénd skyddskoppen med rak kant fér dragskérning
7. Folj de normala rekommenderade skarmeto-
derna som féreskrivs i bruksanvisningen for Kronans skyddskopp fungerar bast vid skarning av
nataggregatet. solid metall pa 4,7 mm (3/16 tum) med relativt slat yta.
OBSERVERA! _— -
Nar skyddskoppen ar korrekt instal- Dragskarning med en handbrannare
lerad, finns det ett litet mellanrum Dragskarning fungerar bast pa metall, 6 mm (1/4 tum)
mellan skyddskoppen och brannar- tiock eller mindre.
handtaget. Gas som ventileras ge-
nom denna 6ppning ar en del av den OBSER__VE_RA! i _
normala driften. Undvik att pressa ner Dragskarning kan endast utforas vid
skyddskoppen for att stanga denna 60 ampere eller mindre.
8ppning. Att pressa skyddskoppen F?r basta presta_1_nda ogh Ilyslangd
mot brannarhuvudet eller brannar- pa delarna, anvand alltid ratt delar
handtaget kan skada komponenterna. for denna typ av verksamhet.
8. Fér en konsekvent standoff-hdjd fran arbetss- 1. Ins}allera dragskarningsspetsen och stall in ut-
tycket, installera standoff-guiden genom att sitta strommen.
den pa brannarens skyddskopp. Installera guiden 2. Brannaren kan bekvamt hallas i en hand eller
med benen pa sidorna av skyddskoppens kropp, stabiliseras med tva hander. Placera handen for
sa att skarbagen syns val. Under drift, placera att trycka pa avtryckaren pa brannarhandtaget. Vid
benen pa standoff-guiden mot arbetsstycket. anvandning av handbrénnare, kan handen place-

ras nara brannarhuvudet for maximal kontroll, eller
nara den bakre anden fér maximalt varmeskydd.
Valj den anvandningsteknik som kanns mest
bekvam och ger bra kontroll och rorelse.

3. Setill att brannaren ar i kontakt med arbetsstyck-
et under skarcykeln.

4. Hall brannaren pa avstand fran din kropp.

=’ Brannarens skirspets

5. Dra avtryckarfrigdraren mot baksidan av bran-
Art # A-04034SV narhandtaget samtidigt som du klammer pa
avtryckaren. Pilotbagen startar.

Arbetsstycke

4T-4 DRIFT Handbok 0-5398SV



Slapp avtryckaren

A-02986SV

. Hall brannaren pa 6verféringsavstand fran ar-
betsstycket. Huvudbagen kommer att dverforas
till arbetsstycket, och pilotbagen stangs av (off).

ESAB CUTMASTER 120

Stansning med handbrannare

1.

Brannaren kan bekvamt hallas i en hand eller
stabiliseras med tva hander. Placera handen for
att trycka pa avtryckaren pa brannarhandtaget.
Vid anvandning av handbrannare, kan handen
placeras nara brannarhuvudet fér maximal kon-
troll, eller nara den bakre anden for maximalt
varmeskydd. Valj den teknik som kénns mest
bekvam och ger bra kontroll och rérelse.

OBSERVERA!

Gasens forflode och efterflode ar en
egenskap hos nataggregatet och
inte en funktion hos brannaren.

OBSERVERA!

Spetsen bér aldrig komma i kon-
takt med arbetsstycket, utom under
dragskarningsoperationer.

Avtryckare

Art # A-03383SV

7. Skarsom vanligt. Slapp avtryckaren for att stoppa

skarningen.

. Folj de normala rekommenderade skarmeto-
derna som féreskrivs i bruksanvisningen for
nataggregatet.

OBSERVERA!

Nar skyddskoppen ar korrekt instal-
lerad, finns det ett litet mellanrum
mellan skyddskoppen och brannar-
handtaget. Gas som ventileras ge-
nom denna 6ppning ar en del av den
normala driften. Undvik att pressa ner
skyddskoppen for att stdnga denna
Oppning. Att pressa skyddskoppen
mot brannarhuvudet eller brannar-
handtaget kan skada komponenterna.

Handbok 0-5398SV

Vinkla brannaren nagot for att rikta bort luftpartiklar
fran brannarspetsen (och anvandaren), snarare
an direkt tillbaka in i den tills stansningen ar klar.

Om det finns o6nskad metall, starta stansningen
utanfor skarlinjen och fortsatt sedan skara pa
linjen. Hall brannaren vinkelratt mot arbetsstycket
efter att stansningen &r Klar.

Hall brannaren pa avstand fran din kropp.

Dra avtryckarfrigéraren mot baksidan av bran-
narhandtaget samtidigt som du klammer pa
avtryckaren. Pilotbagen startar.

Slapp avtryckaren

A-02986SV

6. Hall brannaren pa oOverféringsavstand fran ar-

betsstycket. Huvudbagen kommer att dverforas
till arbetsstycket, och pilotbagen stangs av (off).

OBSERVERA!

Gasens forflode och efterfléde ar en
egenskap hos nataggregatet och inte
en funktion hos brannaren.

Nar skyddskoppen ar korrekt instal-
lerad, finns det ett litet mellanrum
mellan skyddskoppen och brannar-
handtaget. Gas som ventileras ge-
nom denna 6ppning ar en del av den
normala driften. Undvik att pressa ner
skyddskoppen for att stdnga denna
Oppning. Att pressa skyddskoppen
mot brannarhuvudet eller brannar-
handtaget kan skada komponenterna.

DRIFT
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7. Rengor sprutdelen och skalan pa skyddskoppen
och spetsen sa snart som mojligt. Att spreja
skyddskoppen med anti-stinkmedel kommer att
minimera mangden férdelar som den ger.

Skarhastigheten beror pa material, tjocklek och anvan-
darens formaga att korrekt félja den dnskade skarlinjen.
Foljande faktorer kan paverka systemets prestanda:

 slitage pa brannarens delar

 luftkvalitet

* linjespanningsvariationer

» brannarens standoff-hojd

 korrekt driftskabelanslutning.

4T.05Mejsling

VARNING

Se till att anvandaren ar utrustad
med ordentliga handskar, klader,
odgon- och dronskydd, samt att alla
sakerhetsforeskrifter pa framsidan
av denna handbok f6ljs. Se till att
ingen del av operatorens kropp kom-
mer i kontakt med arbetsstycket nar
bréannaren ar aktiverad.

Koppla priméara strémmen till sys-
temet innan demontering brannare,
ledningar eller nataggregat.

A\

VIDTA FORSIKTIGHET

Gnistor fran plasmamejsling kan or-
saka skador pa belagda och malade
ytor, samt andra ytor som glas, plast
och metall.

Kontrollera brannarens delar. Bran-
narens komponenter maste vara
anpassade for den typ av verksam-
het som utfors. Se avsnitt 4T.07,

VAN

Brannarens delar, urval.

Mejslingsparametrar

Mejslingsprestandan beror pa parametrar sasom
brannarens korhastighet, stromniva, stigningsvinkel
(vinkeln mellan brannaren och arbetsstycket), och
avstandet mellan brannarspetsen och arbetsstycket
(standoff).

2 VIDTA FORSIKTIGHET

Om brannarens skarspets eller
4T-6

skyddskopp berér arbetsytan kom-
mer detta att orsaka stort slitage.

DRIFT

Brannare - Korhastighet

OBSERVERA!

Se bilagan for ytterligare informa-
tion som ar relaterad till elnatet som
anvands.

Brannarens optimala kérhastighet beror pa aktuell
installning, stigningsvinkel, och funktionssatt (hand-
eller maskinbrannare).

Strom - Installning

Aktuella installningar beror pa brannarents kérhas-
tighet, driftlage (hand- eller maskinbrannare), och
mangden material som ska avlagsnas.

Tryckinstallning

Aven om installiningen ar inom angivet intervall,
sa kan trycket behéva minskas om brannaren inte
fungerar val.

Kabelvinkel

Vinkeln mellan brannaren och arbetsstycket beror pa
den aktuella installningen av utstrommen och branna-
rens korhastighet. Den rekommenderade stignings-
vinkeln ar 35°. Vid en stigningsvinkel som ar storre an
45° kan den smalta metallen inte blasas ut ur mejseln,
och den kan eventuellt blasas tillbaka pa brannaren.
Om stigningsvinkeln ar for liten (mindre an 35°), kan
mindre material aviagsnas, vilket gors i flera arbetssteg.
Vid vissa applikationer, sésom borttagning av svetsar
eller vid arbete med lattmetall, kan detta vara dnskvart.

e \
35°
_ 17 Standoff-hojd
~

Arbetsstycke

Brannarhuvud

A-00941SV_AB
Mejslingsvinkel och standoff-avstand

Standoff-avstand

Avstandet mellan spetsen och arbetsstycket paverkar
mejslingens kvalitet och djup. Standoff-avstand pa
3-6 mm (1/8 - 1/4 tum) mdjliggdr smidig, konsekvent
metallborttagning. Mindre standoff-avstand kan resul-
terai ett avgangssnitt snarare an en skolp. Standoff-av-
stand pa mer an 6 mm (1/4 tum) kan resultera i minimal
avverkning eller forlust av 6verford huvudbage.

Handbok 0-5398SV
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Slaggansamling

Slagg som genereras av mejsling pa material sésom
kol, rostfritt stal, nickel och legerat stéal, kan i de flesta
fall 1att tas bort. Slagg hindrar inte mejslingsproces-
sen om det ackumuleras till sidan av mejslingsba-
nan. Slaggsamlingar kan orsaka inkonsekvenser
och oregelbundet avldgsnande av metall om stora
mangder material samlas framfor bagen. Ansam-
lingar ar oftast en foljd av felaktig kdrhastighet,
stigningsvinkel eller standoff-hojd.

4T.06 Drift av mekaniserad brannare

Skarning med mekanisk brannare

Den mekaniserade brannaren kan aktiveras med \ Bdrbage
fiarrkontrollen eller genom en fjarrgranssnittsanord-
ning, sasom CNC. A-025868V \/ .
1. For att gora ett snitt pa plattans kant, placera Kabelbage
mitten av brannaren langs plattans kant. Mekaniserad brénnare - Drift
Korhastighet For optimal slat ytkvalitet bor korhastigheten justeras

sa att endast den framre kanten pa bagstrangen gor
snittet. Om korhastigheten ar for langsam, kommer
en grovskarning att géras eftersom bagen ror sig fran

Korrekt korhastighet indikeras av sparet efter ba-
gen som kan ses under plattan. Bagen kan omfatta

foljande: sida till sida i jakt pa metall fér dverforing.

1. Rak bage Korhastigheten paverkar ocksa fasvinkeln pa ett
En rak bage ar vinkelrat mot arbetsstyckets yta. snitt. Vid skarning i en cirkel eller runt ett horn,
Denna bage rekommenderas generellt for basta kommer minskad kdrhastighet att resultera i ett mer
skarning med luftplasma pa rostfri metall eller kvadratiskt snitt. Stromkallans utgang bdr ocksa
aluminium. minskas. Se respektive Bruksanvisning for styr-

. moduler, for eventuella hérnavmattningsjusteringar

2. Kabelbage som kan kravas.

Den ledande bagen riktas at samma hall som ] ) .
brénnaren véands. En 5 graders kopplingsbygel re-  Stansning med maskinbrannare

kommenderas generellt for luftplasma pa mjukt stal. Fér att stansa med en maskinbrénnare bér bagen

3. Barbage startas med brannaren placerad sa hogt som mojligt
ovanfor plattan sa att bagen kan éverfoéra och stansa.
Denna standoff hjalper till att undvika att smalt metall
blaser tillbaka pa den framre anden av brannaren.

Den bakre bagen ar riktad i motsatt riktning som
brannaren vrids.

Vid anvandning av en skarmaskin, ar en stansnings-
eller uppehallstid erforderlig. Det ska inte vara mgjligt
att flytta brannaren forran bagen penetrerar botten av
plattan. Nar arbetet borjar, bér brannarens standoff
reduceras till det rekommenderade avstandet pa
3-6 mm (1/8-1/4 tum) for optimal hastighet och
skarkvalitet. Rengor sprutdelen och skalan pa
skyddskoppen och spetsen sa snart som majligt. Att
spreja eller doppa skyddskoppen i anti-stankmedel
kommer att minimera mangden férdelar som den ger.
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ESAB CUTMASTER 120
4T.07 Urval av delar for SL100 brannarskarning

Elektrod
Automatisk 9-8232 9.g213
Handbok 9-8215

47-8

Startkassett

Resistiv klamma for
manuell brannare

20-40A
STANDOFF-
SKARNING

50-60A
STANDOFF-
SKARNING

Startkassett

9-8259

Skarspets: Skyg

—

20A 9-8205
30A 9-8206
40A 9-8208

Skérspets: Skyg

4_

50-55A 9-8209
60A 9-8210

for tung drift Skarspets:  Skyg
Endast icke-HF 9-8277
-
70-120A 70A 9-8231
STANDOFF- 80A 9-8211
SKARNING 90/100A 9-8212
120A Automatisk 9-8233
120A Handbok 9-8253
[
40-120A
Bagmejsling A
— (T
Skarspets:

Art # A-08066SV_AG

Skérspets A 9-8225 (40 Ampere max.)
Skarspets B 9-8226 (50 - 120 Ampere)
Skarspets C 9-8227 (60 - 120 Ampere)
Skarspets D 9-8228 (60 - 120 Ampere)
Skérspets E 9-8254 (60 - 120 Ampere)

DRIFT

Resistiv klAmma for
automatiserad brannare
9-8224

Skyddskapa, mask
40A 9-8245

Skyddskéapa, defle
9-8243

Dragskyddskopp
9-8235

Skyddskapa, mask
50-60A 9-8238

Skyddskapa, defle
9-8243

Dragskyddskopp
70-100A 9-8236

Dragskyddskopp
120A 9-8258

Skyddskapa, mask
70-100A 9-8239

2 Skyddsképa, mask
Y 120A 9-8256

Skyddskapa, defle
9-8243

Skyddskopp, mejsling
9-8241
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4T.08 Rekommenderade skarhastigheter for en SL100 brannare med

exponerad spets

ESAB CUTMASTER 120

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrka (E:f::ggﬁ:) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum [ mm psi* bar Plasma | Total** T:;ﬁ;?g::r? Tum | mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 104 40 340 8,64 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,00 0,2 5,1
0,06 | 1,5 | 9-8208 108 40 250 6,35 0,19 [ 4,8 65 4,5 55 170 0,10 0,2 51
0,075 | 1,9 | 9-8208 108 40 190 4,83 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,30 0,2 5,1
0,135 | 3,4 | 9-8208 110 40 105 2,67 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 5,1
0,188 | 4,8 | 9-8208 113 40 60 1,52 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,60 0,2 51
0,25 | 6,4 | 9-8208 111 40 40 1,02 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 1,00 0,2 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8208 124 40 21 0,53 0,19 [ 4,8 65 4,5 55 170 NR NR [ NR
0,500 | 12,7 | 9-8208 123 40 11 0,28 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,625 | 15,9 9-8208 137 40 7 0,18 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 NR NR | NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets

Materialtyp: Rostfritt stal

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek [Skarspets| Utgang [Stromstyrka (:I:rs::ﬁ:s:) Standoff Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare Tum | mm psi* bar |Plasma| Total** T:éﬁ;?ig:g Tum | mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 103 40 355 9,02 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,05 |1,3| 9-8208 98 40 310 7,87 10,125 (3,2 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,06 |1,5| 9-8208 98 40 240 6,10 | 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,078 | 2,0 | 9-8208 100 40 125 3,18 | 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,30 0,2 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 120 40 30 0,76 | 0,187 (4,8 65 4,5 55 170 0,40 02 |51
0,188 | 4,8 | 9-8208 124 40 20 0,51 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |51
0,25 |6,4| 9-8208 122 40 15 0,38 | 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 1,00 0,2 |51
0,375 [ 9,5 9-8208 126 40 10 0,25 | 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 NR NR [ NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets

Materialtyp: Aluminum

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek [Skarspets| Utgang [Stromstyrka (::rs::ﬁ:z:) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare Tum | mm psi* bar Plasma| Total** '(::;Eﬂgg‘r? Tum | mm
0,032 | 0,8 | 9-8208 110 40 440 11,18 | 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 5,1
0,051 1,3 | 9-8208 109 40 350 8,89 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,10 0,2 5,1
0,064 | 1,6 | 9-8208 112 40 250 6,35 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,10 0,2 5,1
0,079 [ 2,0 | 9-8208 112 40 200 5,08 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,30 0,2 5,1
0,125 | 3,2 | 9-8208 118 40 100 2,54 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 5,1
0,188 | 4,8 | 9-8208 120 40 98 2,49 |0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,60 0,2 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8208 123 40 50 1,27 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 1,00 0,2 5,1
0,375 [ 9,5 | 9-8208 134 40 16 0,41 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 NR NR NR
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ESAB CUTMASTER 120

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets

Materialtyp: Mjukt stal

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrkal (:I:rs:ﬂ:s:) Standoff | Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) |Volt (VDC)| (Ampere) Tum Matare [ Tum | mm | psi* bar Plasma | Total** '(:;);s:r):g:rg)] Tum | mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 110 60 290 737 (01948 70 4,8 90 245 0,00 0,19 (4,8
0,075 | 1,9 | 9-8210 120 60 285 724 (019 (48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 4,8
0,120 | 3,0 | 9-8210 120 60 180 457 (0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 (4,8
0,135 | 3,4 | 9-8210 119 60 170 432 (0,19 (48] 70 4,8 90 245 0,10 0,19 (4,8
0,188 | 4,8 | 9-8210 121 60 100 254 (0,19 (48] 70 4,8 90 245 0,20 0,19 (4,8
0,250 | 6,4 | 9-8210 119 60 80 203 (01948 ]| 70 4,8 90 245 0,30 0,19 (4,8
0,375 | 9,5 | 9-8210 124 60 50 1,27 10,1948 | 70 4,8 90 245 0,50 0,19 | 4,8
0,500 |12,7| 9-8210 126 60 26 0,66 (01948 | 70 4,8 90 245 0,75 0,19 (4,8
0,625 |15,9| 9-8210 127 60 19 0,48 |1 0,19 14,8 ] 70 4,8 90 245 NR NR | NR
0,750 |19,1]| 9-8210 134 60 14 0,36 [ 0,19 48| 70 4,8 90 245 NR NR [NR
1,000 |25,4| 9-8210 140 60 6 0,15 (0,19 48| 70 4,8 90 245 NR NR [NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets

Materialtyp: Rostfritt stal

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrka (:I:rs::ﬁ:j:) Standoff | Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) | Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum | mm psi* bar Plasma | Total** '(:;;g[ﬂg::r? Tum | mm
0,06 | 1,5 | 9-8210 119 60 350 891 [ 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 51

0,075 | 1,9 | 9-8210 116 60 300 764 [ 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8210 123 60 150 3,82 [ 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,135 | 3,4 | 9-8210 118 60 125 3,18 [ 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8210 122 60 90 229 | 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8210 120 60 65 1,65 | 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,30 0,20 | 51
0,375 | 9,5 | 9-8210 130 60 30 0,76 | 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,50 0,20 | 51
0,500 | 12,7 | 9-8210 132 60 21 0,53 | 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,75 0,20 | 51
0,625 | 15,9 9-8210 130 60 15 0,38 | 0,19 |48 70 4,8 90 245 NR NR [ NR
0,750 | 19,1| 9-8210 142 60 12 0,31 [ 0,25 | 6,4 70 4,8 90 245 NR NR | NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrkal (s:::ﬂ:z:) Standoff | Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) | Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum |[mm| psi* bar Plasma | Total** ':;;ﬁ;?:g;? Tum | mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 110 60 440 | 11,18 | 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,00 0,25 | 6,4
0,075 | 1,9 | 9-8210 110 60 440 | 11,18 | 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,10 0,25 | 6,4
0,120 | 3,0 | 9-8210 116 60 250 | 6,35 | 0,25 [6,4| 70 4,8 90 245 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 3,4 | 9-8210 116 60 170 4,32 | 0,25 |64 70 4,8 90 245 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8210 132 60 85 2,16 | 0,25 [6,4| 70 4,8 90 245 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8210 140 60 45 1,14 | 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,50 0,25 | 6,4
0,500 [12,7| 9-8210 143 60 30 0,76 | 0,25 [6,4| 70 4,8 90 245 0,80 0,25 | 6,4
0,625 [15,9| 9-8210 145 60 20 0,51 | 0,25 [6,4| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
0,750 (19,1 9-8210 145 60 18 0,46 | 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
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ESAB CUTMASTER 120

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrkal (E::::ﬁ:ﬁ:) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum [ mm psi* bar Plasma | Total** '(:S;il:czg:r? Tum mm
0,060 | 1,5 [ 9-8211 113 80 320 8,13 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,00 0,19 | 4,8
0,120 | 3,0 | 9-8211 113 80 230 584 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,19 | 4,8
0,135 | 3,4 | 9-8211 115 80 180 4,57 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,19 | 4,8
0,188 | 4,8 | 9-8211 114 80 140 3,56 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,20 0,19 | 4,8
0,250 | 6,4 | 9-8211 114 80 100 2,54 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,30 0,19 | 4,8
0,375 ] 9,5 | 9-8211 117 80 42 1,07 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,40 0,19 | 4,8
0,500 | 12,7 | 9-8211 120 80 33 0,84 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,60 0,19 | 4,8
0,625 | 15,9 | 9-8211 133 80 22 0,5 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,75 0,19 | 4,8
0,750 | 19,1 [ 9-8211 128 80 18 0,46 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR NR
0,875 22,2 | 9-8211 133 80 10 0,25 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR NR
1,000 | 25,4 | 9-8211 132 80 9 0,23 | 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR | NR
Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Rostfritt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek |Skarspets| Utgang [Stromstyrka (g:rs:':ﬂ:z:) Standoff Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
. ” « | FOrdréjning
Tum | mm | (Kat. nr.) [ Volt (V DC) | (Ampere) Tum Matare [ Tum | mm | psi bar Plasma | Total (sekunder) Tum | mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 120 80 340 8,64 | 0,25 (64| 65 4,5 115 340 0,00 0,25 | 6,4
0,120 | 3,0 | 9-8211 120 80 300 762 | 0,25 |6,4| 65 4,5 115 340 0,10 0,25 | 6,4
0,135] 3,4 | 9-8211 120 80 280 7,11 0,25 |6,4| 65 4,5 115 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 120 80 140 3,56 | 0,25 |6,4| 65 4,5 115 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 120 80 100 254 | 025 |64| 65 4,5 115 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375] 9,5 | 9-8211 126 80 50 1,27 | 0,25 (6,4 65 4,5 115 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 (12,7 9-8211 129 80 28 0,71 0,25 [ 6,4 65 4,5 115 340 0,80 0,25 | 6,4
0,625 |15,9| 9-8211 135 80 20 0,51 0,25 |6,4| 65 4,5 115 340 1,00 0,25 | 6,4
0,750 (19,1 9-8211 143 80 10 0,25 | 0,25 |6,4| 65 4,5 115 340 NR NR [ NR
0,875 (22,2 9-8211 143 80 9 0,23 | 0,25 |64 | 65 4,5 115 340 NR NR [ NR
1,000 [25,4( 9-8211 146 80 8 0,20 | 0,25 (6,4 65 4,5 115 340 NR NR [ NR
Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek |Skarspets| Utgang |Stromstyrka (:I:rs:ﬂ::sz) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare [ Tum mm psi* bar Plasma| Total** :éﬁﬂg;? Tum mm
0,06 | 1,5 | 9-8211 120 80 350 8,89 | 025 | 64 65 4,5 115 340 0,00 0,25 | 6,4
0,12 | 3,0 | 9-8211 124 80 300 762 | 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 124 80 180 4,57 | 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 128 80 110 279 | 025 | 64 65 4,5 115 340 0,30 025 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8211 136 80 55 1,40 | 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 (12,7 | 9-8211 139 80 38 097 | 025 | 6,4 65 4,5 115 340 0,60 025 | 6,4
0,625 [ 15,9 [ 9-8211 142 80 26 0,66 | 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,75 0,25 | 6,4
0,750 [ 19,1 [ 9-8211 145 80 24 0,61 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NR NR | NR
0,875 (22,2 | 9-8211 153 80 10 025 | 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NR NR | NR
1,000 | 25,4 | 9-8211 162 80 6 0,15 | 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NR NR | NR
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ESAB CUTMASTER 120

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang |Stromstyrka (:I::::-,?:ﬁ:) Standoff Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum | mm psi* bar Plasma | Total** Eg;ﬁ;?g:r? Tum mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 110 100 105 265 (0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 0,4 0,200 | 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8212 M7 100 70 1,75 10,190 | 4,8 75 5,2 130 390 0,5 0,200 | 5,1
0,500 | 12,7 | 9-8212 120 100 50 1,25 10,190 | 4,8 75 5,2 130 390 0,6 0,200 | 5,1
0,625 | 15,9 | 9-8212 125 100 35 0,90 (0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 1,0 0,200 | 5,1
0,750 | 19,0 | 9-8212 131 100 18 0,45 (0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 2,0 0,250 | 6,4
1,000 | 25,4 | 9-8212 135 100 10 0,25 (0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 NR NR NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Rostfritt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek |Skérspets| Utgang |Stromstyrka (:::::1%:3:) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) | Volt (V DC) | (Ampere) Tum Matare | Tum | mm | psi* bar Plasma | Total** T:éi;?{gg‘r? Tum | mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 118 100 90 2,30 (0,190 4,8 75 52 130 390 0,5 0,250 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8212 122 100 55 1,40 (0,190 |4,8| 75 5,2 130 390 0,8 0,250 | 6,4
0,500 [12,7] 9-8212 126 100 30 0,75 (0,190 (4,8 | 75 5,2 130 390 1,0 0,250 | 6,4
0,625 (15,9 9-8212 133 100 20 0,50 [0,190|4,8| 75 5,2 130 390 1,5 0,250 | 6,4
0,750 (19,0 9-8212 138 100 15 0,40 10,190 4,8 75 5,2 130 390 NR NR | NR
1,000 | 25,4 9-8212 139 100 10 0,25 |0,190 |4,8| 75 52 130 390 NR NR [ NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek |Skarspets| Utgang |Stromstyrka (:I:rs:ﬁ:z) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare [ Tum mm psi* bar Plasma| Total** '(:gi':ggg? Tum mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 108 100 120 3,05 | 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,2 0,225 | 5,7
0,375 | 9,5 | 9-8212 117 100 65 1,65 | 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,4 0,225 | 5,7
0,500 12,7 | 9-8212 120 100 45 1,15 |1 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,5 0,225 | 5,7
0,625 115,9| 9-8212 125 100 30 0,75 | 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,8 0,225 | 5,7
0,750 [ 19,0 | 9-8212 131 100 25 0,65 | 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 1,0 0,225 | 5,7
1,000 [ 25,4 9-8212 140 100 10 0,25 | 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 NR NR | NR
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ESAB CUTMASTER 120

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets

Materialtyp: Mjukt stal

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skéarspets| Utgang [Stromstyrka (:I:rs::g:z:) Standoff Plasmagastryck Fldde (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) |Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare Tum [ mm psi* bar Plasma | Total** T:éi;?iggrg)’ Tum mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 138 120 150 3,81 0,19 | 4,8 75 52 180 360 0,10 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8253 140 120 85 2,16 0,19 | 4,8 75 5,2 180 360 0,30 0,25 | 6,4
0,500 | 12,7 | 9-8253 144 120 70 1,78 0,19 [ 4,8 75 5,2 180 360 0,50 0,25 | 6,4
0,625 | 15,9 | 9-8253 152 120 45 1,14 0,19 | 4,8 75 52 180 360 0,70 0,25 | 6,4
0,750 | 19,0 | 9-8253 155 120 30 0,76 0,19 | 4,8 75 5,2 180 360 0,90 0,25 | 6,4
0,875 | 22,2 | 9-8253 160 120 25 0,64 0,25 | 6,4 75 52 180 360 NR NR NR
1,000 | 25,4 | 9-8253 164 120 20 0,51 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,250 | 31,8 | 9-8253 170 120 12 0,30 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,500 | 38,1 | 9-8253 180 120 8 0,20 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets Materialtyp: Rostfritt stal

Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek |Skérspets| Utgang [|Stromstyrka (:I:I_s::‘:“'::j:) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) | Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare Tum | mm | psi* bar Plasma | Total** '(:;)ersz?i:j]g]rg)’ Tum | mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 135 120 180 4,57 0,19 14,8 75 5,2 180 360 0,20 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8253 144 120 100 2,54 0,19 14,8 75 5,2 180 360 0,40 0,25 | 6,4
0,500 (12,7 9-8253 146 120 60 1,52 0,19 |48 75 5,2 180 360 0,80 0,25 | 6,4
0,625 (15,9 9-8253 155 120 40 1,02 0,25 |64 | 75 5,2 180 360 1,20 0,28 | 7,0
0,750 (19,0 9-8253 164 120 26 0,66 0,25 |64 75 5,2 180 360 NR NR [ NR
1,000 | 25,4 9-8253 164 120 18 0,46 0,25 |64 75 5,2 180 360 NR NR [ NR
1,250 |31,8| 9-8253 170 120 9 0,23 0,25 |64 75 5,2 180 360 NR NR [ NR

Typ av brannare: SL100 med exponerad spets

Materialtyp: Aluminum

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

* Gastrycket som visas ar for brannare med ledningar pa upp till 7,6 m / 25'. Fér 15,2 m / 50'

ledningar, se avsnitt "Stall in driftstryck” pa sidan <?>.
** Total flodeshastighet inkluderar flode av plasmagas och sekundar gas.

Tjocklek |Skarspets| Utgang |Stromstyrka (s:rs::ﬂ:ﬁ) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) [Volt (VDC)| (Ampere) Tum Matare Tum | mm psi* bar |Plasma| Total** nggmgg})’ Tum | mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 142 120 190 4,83 0,19 | 4,8 75 52 180 360 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8253 145 120 120 3,05 0,19 | 4,8 75 5,2 180 360 0,50 0,25 | 6,4
0,500 12,7 | 9-8253 151 120 70 1,78 0,19 | 4,8 75 52 180 360 0,80 0,25 | 6,4
0,625 [ 15,9 9-8253 162 120 50 1,27 0,25 | 6,4 75 52 180 360 1,00 0,28 | 7,0
0,750 [ 19,0 | 9-8253 164 120 34 0,86 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,000 | 25,4 9-8253 170 120 20 0,51 0,25 | 6,4 75 52 180 360 NR NR NR

OBSERVERA!
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4T.09 Rekommenderade skarhastigheter for en SL100 brannare med

avskarmad spets

Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets

Materialtyp: Mjukt stal

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skérspets | Utgang |Stromstyrka (:I:::E::j:) Standoff Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat.nr.) | Volt (V DC) [ (Ampere) Tum Matare | Tum | mm psi* bar Plasma | Total** '(::é:[j?{ggg Tum mm
0,036 | 0,9 [ 9-8208 114 40 170 4,32 | 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,00 02 |51
0,06 | 1,5 | 9-8208 120 40 90 229 | 0,19 |48 65 4,5 55 170 0,10 0,2 5,1
0,075 | 1,9 | 9-8208 121 40 80 2,03 | 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,30 02 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 122 40 75 1,91 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 5,1
0,188 | 4,8 | 9-8208 123 40 30 0,76 | 0,19 |48 65 4,5 55 170 0,60 0,2 5,1
0,25 | 6,4 | 9-8208 125 40 25 0,64 | 0,19 |48 65 4,5 55 170 1,00 02 |51
0,375 | 9,5 | 9-8208 138 40 11 0,28 | 0,19 |48 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,500 |12,7| 9-8208 142 40 7 0,18 | 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,625 | 15,9 9-8208 152 40 3 0,08 | 0,19 |48 65 4,5 55 170 NR NR | NR

Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets

Materialtyp: Rostfritt stal

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets [ Utgang [Stromstyrka (S:f::ﬁ:ﬁ:) Standoff Plasmagastryck | Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat.nr.) | Volt (V DC) | (Ampere) Tum Matare | Tum | mm | psi* bar Plasma| Total** '(:séiz?iggg)’ Tum [ mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 109 40 180 4,57 [0,125]3,2 | 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,05 | 1,3 | 9-8208 105 40 165 419 [(0,125]3,2 | 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,06 | 1,5 | 9-8208 115 40 120 3,06 10,125 (32| 65 4,5 55 170 0,10 02 |51
0,078 | 2,0 | 9-8208 120 40 65 1,65 (0,187 | 48| 65 4,5 55 170 0,30 02 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 125 40 25 0,64 |0,187 (4,8 | 65 4,5 55 170 0,40 02 |51
0,188 | 4,8 | 9-8208 132 40 20 0,51 | 0,187 [ 4,8 | 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |51
0,25 | 6,4 | 9-8208 130 40 15 0,38 | 0,187 [ 48| 65 4,5 55 170 1,00 02 |51
0,375 | 9,5 | 9-8208 130 40 10 0,25 (0,187 |48 | 65 4,5 55 170 NR NR [ NR

Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets

Materialtyp: Aluminum

Typ av plasmagas: Luft

Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets | Utgang [Stromstyrka (::rs::ﬁ:s:) Standoff Plasmagastryck | Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) [Volt(VDC)| (Ampere) Tum Matare | Tum | mm | psi* bar Plasma| Total** '(:séimg;? Tum | mm
0,032 | 0,8 | 9-8208 116 40 220 559 (0,187 | 4,8 | 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 51
0,051 | 1,3 | 9-8208 116 40 210 533 (0,187 | 4,8 | 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 51
0,064 | 1,6 | 9-8208 118 40 180 4,57 10,187 | 48| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 | 51
0,079 | 2,0 | 9-8208 116 40 150 3,81 0,19 | 48| 65 4,5 55 170 0,30 0,2 |51
0,125 | 3,2 | 9-8208 130 40 75 1,91 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8208 132 40 60 1,52 | 0,187 | 48| 65 4,5 55 170 0,60 0,2 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8208 134 40 28 0,71 (0,187 | 4,8 | 65 4,5 55 170 1,00 0,2 | 51
0,375 | 9,5 | 9-8208 143 40 11 0,28 (0,187 | 4,8 | 65 4,5 55 170 NR NR | NR
4114 DRIFT Handbok 0-5398SV
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Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrka (E:f::ﬁ:ﬁ:) Standoff | Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) |Volt (VDC)| (Ampere) Tum Matare | Tum | mm psi* bar Plasma | Total** Es;ﬁ;ﬂg':r? Tum | mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 124 60 250 6,35 | 0,19 [ 4,8 70 4,8 90 245 0,00 0,2 |51
0,075 | 1,9 | 9-8210 126 60 237 6,02 | 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,10 02 |51
0,120 | 3,0 | 9-8210 126 60 230 5,84 [ 0,19 (4,8 70 4,8 90 245 0,10 0,2 | 51
0,135 3,4 | 9-8210 128 60 142 3,61 [ 0,19 (4,8 70 4,8 90 245 0,10 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8210 128 60 125 3,18 |1 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,20 02 |51
0,250 | 6,4 | 9-8210 123 60 80 2,03 [ 0,19 (4,8 70 4,8 90 245 0,30 0,2 |51
0,375| 9,5 | 9-8210 132 60 34 0,86 | 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,50 02 |51
0,500 (12,7 | 9-8210 137 60 23 0,58 | 0,19 [ 4,8 70 4,8 90 245 0,75 0,2 | 51
0,625 (15,9 9-8210 139 60 14 0,36 | 0,19 (4,8 70 4,8 90 245 NR NR | NR
0,750 | 19,1 9-8210 145 60 14 0,36 | 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 NR NR | NR
1,000 | 25,4 | 9-8210 156 60 4 0,10 | 0,19 [ 4,8 70 4,8 90 245 NR NR | NR

Typ av brannare: SL100 med avskdarmad spets Materialtyp: Rostfritt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek [Skérspets| Utgang [Stromstyrka (:I:rs:ﬁ:fi:) Standoff | Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) [ Volt(V DC) | (Ampere) Tum Matare [ Tum | mm psi* bar Plasma | Total** '(:;)eZchr){glenrg)} Tum | mm
0,06 | 1,5 | 9-8210 110 60 165 419 (0,13 (3,2 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 51
0,075 | 1,9 | 9-8210 116 60 155 394 10,13 |32 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8210 115 60 125 3,18 | 0,13 |32 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,135 | 3,4 | 9-8210 118 60 80 2,03 (0,13 (32| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8210 120 60 75 191 |1 0,13 |32] 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8210 121 60 60 1,52 [ 0,13 [3,2]| 70 4,8 90 245 0,30 0,20 | 51
0,375 [ 9,5 | 9-8210 129 60 28 0,71 1 0,13 [3,2| 70 4,8 90 245 0,50 0,20 | 51
0,500 [12,7| 9-8210 135 60 17 043 | 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,75 0,20 | 51
0,625 (15,9 9-8210 135 60 14 0,36 | 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NR NR [ NR
0,750 [19,1| 9-8210 142 60 10 0,25 | 0,19 |48 70 4,8 90 245 NR NR [ NR

Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek |Skarspets| Utgang [Stromstyrkal (;':rs:f.':ﬁ:) Standoff | Plasmagastryck | Flode (CFH) Stans Stanshéjd
Tum | mm | (Kat.nr.) [Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare [ Tum | mm | psi* bar Plasma | Total** '(:serﬁﬂgz:g Tum [ mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 105 60 350 | 8,89 | 0,13 (32| 70 48 90 245 0,00 0,20 | 5,1
0,075 | 1,9 | 9-8210 110 60 350 8,89 | 0,13 | 3,2 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8210 110 60 275 | 6,99 | 0,13 32| 70 48 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,188 | 3,4 | 9-8210 122 60 140 | 3,56 | 0,13 [3,2| 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 134 60 80 2,03 | 0,19 | 48| 70 4.8 90 245 0,30 0,20 | 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8210 140 60 45 1,14 [ 0,19 [4,8| 70 48 90 245 0,50 0,20 | 5,1
0,500 |12,7| 9-8210 144 60 26 0,66 | 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,80 0,20 | 51
0,625 [15,9| 9-8210 145 60 19 0,48 | 0,19 | 48| 70 48 90 245 NR NR | NR
0,750 [19,1| 9-8210 150 60 15 0,38 [ 0,19 |48 70 4,8 90 245 NR NR | NR
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Typ av brannare: SL100 med avskdarmad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek Skarspets Utgang [Stromstyrka (:I:rsgﬁ::z:) Standoff Plasmagastryck | Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat.nr) | Volt(VDC)| (Ampere) Tum Matare [ Tum | mm psi* bar Plasma| Total** '(:;;zlrfgg;? Tum | mm
0,060 | 1,5 9-8211 128 80 280 71 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,00 0,2 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8211 126 80 203 5,16 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,2 | 51
0,135 3,4 | 9-8211 128 80 182 4,62 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,2 | 51
0,188 [ 4,8 | 9-8211 128 80 137 3,48 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,20 0,2 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8211 131 80 100 2,54 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,30 0,2 | 51
0,37519,5| 9-8211 134 80 40 1,02 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,50 0,2 | 51
0,500 [12,7| 9-8211 136 80 36 0,91 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,60 0,2 | 51
0,625 [15,9] 9-8211 145 80 21 0,53 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,75 0,2 | 51
0,750 (19,1] 9-8211 144 80 14 0,36 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR [ NR
0,875 (22,2 9-8211 149 80 11 0,28 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR [ NR
1,000 |25,4| 9-8211 162 80 8 0,20 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR [ NR
Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Rostfritt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek [Skarspets| Utgang |Stromstyrka (s:f::lgi::ﬁz) Standoff Plasmagastryck | Flode (CFH) Stans Stanshojd
. i « | FOrdréjning
Tum | mm | (Kat. nr.) [ Volt (VDC)| (Ampere) Tum | Matare | Tum | mm | psi bar Plasmal| Total (sekunder) Tum mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 110 80 340 8,50 | 0,125 | 3,2 65 4,5 115 | 340 0,00 0,2 51
0,120 | 3,0 | 9-8211 115 80 260 6,50 | 0,125 |3,2| 65 4,5 115 | 340 0,10 0,2 5,1
0,135| 3,4 | 9-8211 113 80 250 6,25 | 0,125 | 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,10 0,2 51
0,188 | 4,8 | 9-8211 114 80 170 4,25 (0,125 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,20 0,2 51
0,250 | 6,4 | 9-8211 116 80 85 213 (0,125 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,30 0,2 5,1
0,375 9,5 | 9-8211 123 80 45 1,13 (0,125 | 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 (12,7 | 9-8211 133 80 18 0,45 |0,125|3,2| 65 4,5 115 | 340 0,75 0,25 | 6,4
0,625 115,9| 9-8211 135 80 16 0,40 | 0,125 | 3,2 65 4,5 115 | 340 1,00 0,25 | 6,4
0,750 119,1| 9-8211 144 80 8 0,20 | 0,125 | 3,2 | 65 4,5 115 | 340 NR NR NR
0,87522,2| 9-8211 137 80 8 0,20 | 0,125 |3,2| 65 4,5 115 | 340 NR NR NR
1,000 (25,4 9-8211 140 80 8 0,20 | 0,125 | 3,2 | 65 4,5 115 | 340 NR NR NR
Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrka (;I:rs:ﬂ::s:) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm | (Kat. nr.) [ Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum [ mm psi* bar Plasma | Total** ';s;ﬁ[;l;:;? Tum | mm
0,06 | 1,5 | 9-8211 115 80 320 8,13 0,13 | 3,2 65 4,5 115 340 0,00 0,25 | 6,4
0,12 | 3,0 | 9-8211 120 80 240 6,10 0,13 | 3,2 65 4,5 115 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 120 80 165 4,19 0,13 | 3,2 65 4,5 115 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 124 80 100 2,54 0,13 | 3,2 65 4,5 115 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8211 138 80 60 1,52 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 |12,7| 9-8211 141 80 36 0,91 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,60 0,25 | 6,4
0,625 (15,9 9-8211 142 80 26 0,66 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,75 0,25 | 6,4
0,750 (19,1 9-8211 150 80 18 0,46 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR | NR
0,875 (22,2 9-8211 156 80 8 0,20 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR | NR
1,000 [25,4| 9-8211 164 80 6 0,15 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NR NR | NR
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Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets Utgang [Stromstyrkal (g:rs:.iﬁ:z:) Standoff Plasmagastryck | Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat.nr.) [ Volt(VDC)| (Ampere) Tum Matare | Tum [ mm psi* bar Plasma| Total** Ts;ﬁ;ﬂgg‘r? Tum | mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 124 100 110 2,80 | 0,180 | 4,6 75 5,2 130 390 0,4 0,200 | 5,1
0,375 9,5 | 9-8212 127 100 75 1,90 (0,180 | 4,6 75 5,2 130 390 0,5 0,200 5,1
0,500 (12,7 | 9-8212 132 100 50 1,30 [ 0,180 | 4,6 75 5,2 130 390 0,6 0,200 5,1
0,625 ]15,9| 9-8212 136 100 30 0,75 | 0,180 | 4,6 75 5,2 130 390 0,8 0,200 5,1
0,750 19,0 9-8212 140 100 18 0,45 | 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 2,0 0,225| 5,7
1,000 [ 25,4 | 9-8212 147 100 10 0,25 | 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 NR NR | NR

Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Rostfritt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek [Skarspets| Utgang |Stromstyrka (E:f::lgi::s:) Standoff Plasmagastryck | Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) [ Volt (VDC)| (Ampere) Tum | Matare | Tum | mm | psi* bar Plasma| Total** '(::;iﬂgg? Tum mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 121 100 110 2,80 | 0,125 | 3,2 75 5,2 130 | 390 0,5 0,200 | 5,1
0,375 9,5 | 9-8212 125 100 60 1,50 | 0,150 | 3,8 75 5,2 130 | 390 0,8 0,200 | 5,1
0,500 |12,7| 9-8212 132 100 35 0,90 | 0,150 | 3,8 75 5,2 130 | 390 1,0 0,200 | 5,1
0,62515,9| 9-8212 137 100 20 0,50 | 0,150 | 3,8 75 5,2 130 | 390 2,0 0,225 | 5,7
0,750 |19,0| 9-8212 144 100 15 0,40 | 0,190 | 4,8 75 5,2 130 | 390 NR NR NR
1,000 | 25,4 9-8212 154 100 8 0,20 | 0,190 | 4,8 75 5,2 130 | 390 NR NR NR

Handbok 0-5398SV

DRIFT

Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare

Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrka (:I:f::ﬁ:z) Standoff Plasmagastryck Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) | Volt (V DC)| (Ampere) Tum Matare | Tum [ mm psi* bar Plasma | Total** '(:séﬁmgg‘r? Tum | mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 120 100 120 3,05 | 0,180 65 4,5 105 360 0,2 0,225 | 5,7
0,375 | 9,5 | 9-8212 128 100 65 1,65 | 0,180 65 4,5 105 360 0,4 0,225 | 5,7
0,500 |12,7| 9-8212 130 100 45 1,15 | 0,180 65 4,5 105 360 0,5 0,225 | 5,7
0,625 | 15,9 9-8212 135 100 30 0,75 | 0,180 65 4,5 105 360 0,8 0,225 | 5,7
0,750 |19,0| 9-8212 140 100 25 0,65 | 0,180 65 4,5 105 360 1,0 0,225 | 5,7
1,000 (25,4 9-8212 148 100 10 0,25 | 0,190 65 4,5 105 360 NR NR | NR
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Typ av brannare: SL100 med avskdrmad spets Materialtyp: Mjukt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek Skarspets Utgang [Stromstyrka (I';I:rs::‘:_:::j:) Standoff Plasmagastryck | Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum mm (Kat. nr.) | Volt (V DC) | (Ampere) | Tum Matare Tum mm psi* bar Plasma| Total** '(::erﬁ:ﬂzg? Tum | mm
0,250 | 6,4 9-8253 140 120 165 4,19 0,125 | 3,2 75 52 180 360 0,20 0,20 | 5,1
0,375 | 9,5 9-8253 142 120 85 2,16 0,125 | 3,2 75 5,2 180 360 0,50 0,20 | 5,1
0,500 (12,7 9-8253 144 120 75 1,91 0,125 | 3,2 75 5,2 180 360 0,70 0,20 | 5,1
0,625 15,9 9-8253 150 120 50 1,27 0,125 | 3,2 75 5,2 180 360 0,80 0,20 | 5,1
0,750 [ 19,0 9-8253 154 120 30 0,76 0,150 | 3,8 75 5,2 180 360 1,50 0,20 | 5,1
0,875 22,2 9-8253 158 120 25 0,64 0,150 | 3,8 75 52 180 360 NR NR | NR
1,000 | 25,4 | 9-8253 160 120 20 0,51 0,150 | 3,8 75 5,2 180 360 NR NR | NR
1,250 [ 31,8 | 9-8253 170 120 13 0,33 0,175 4,4 75 5,2 180 360 NR NR | NR
1,500 | 38,1 | 9-8253 176 120 8 0,20 0,175 | 4,4 75 5,2 180 360 NR NR | NR
Typ av brannare: SL100 med avskdarmad spets Materialtyp: Rostfritt stal
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek |Skdrspets| Utgang | Stromstyrka (:I:rs:-ﬁ:fi:) Standoff Plasmagastryck | Flode (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) | Volt (V DC) (Ampere) Tum Matare Tum | mm psi* bar Plasma| Total** '::;:L?{gg‘r? Tum mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 136 120 180 4,57 0,13 | 32| 75 52 180 | 360 0,20 0,20 | 5,1
0,375 9,5 | 9-8253 144 120 100 2,54 0,13 |32 75 5,2 180 | 360 0,40 0,20 | 5,1
0,500 [ 12,7 9-8253 149 120 60 1,52 0,13 | 32| 75 5,2 180 | 360 0,80 0,20 | 5,1
0,625 15,9 9-8253 153 120 40 1,02 0,15 | 3,8 75 5,2 180 | 360 1,20 0,20 | 5,1
0,750 |1 19,1 9-8253 157 120 30 0,76 0,15 | 3,8 75 5,2 180 | 360 NR NR NR
1,000 25,4 9-8253 162 120 20 0,51 0,15 | 3,8 75 52 180 | 360 NR NR NR
1,250 (31,8 9-8253 165 120 10 0,25 0,15 | 3,8 75 5,2 180 | 360 NR NR NR
Typ av brannare: SL100 med avskdarmad spets Materialtyp: Aluminum
Typ av plasmagas: Luft Typ av sekundar gas: Enkel gasbrannare
Tjocklek Skarspets| Utgang [Stromstyrka (:I:::E:E:) Standoff Plasmagastryck Fléde (CFH) Stans Stanshojd
Tum | mm | (Kat. nr.) | Volt (VDC)| (Ampere) Tum Matare Tum | mm | psi* bar Plasma | Total** T:éﬁ;?g:;? Tum | mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 144 120 190 4,83 0,13 | 3,2 75 5,2 180 360 0,20 0,20 | 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8253 148 120 120 3,05 0,13 | 3,2 75 5,2 180 360 0,50 0,20 | 5,1
0,500 [12,7| 9-8253 152 120 75 1,91 0,15 | 3,8 75 5,2 180 360 0,70 0,20 | 5,1
0,625 (15,9 9-8253 162 120 45 1,14 0,15 | 3,8 75 5,2 180 360 1,00 0,20 | 5,1
0,750 |19,1| 9-8253 163 120 35 0,89 0,15 | 3,8 75 5,2 180 360 NR NR | NR
1,000 |25,4| 9-8253 168 120 20 0,51 0,15 | 3,8 75 5,2 180 360 NR NR | NR

OBSERVERA!

* Gastrycket som visas ar for brannare med ledningar pa upp till 7,6 m / 25" . For 15,2 m / 50'
ledningar, se avsnitt "Stall in driftstryck" pa sidan <?>.

** Total flodeshastighet inkluderar fléde av plasmagas och sekundar gas.
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Sidan har med avsikt lamnats tom.
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PATENTINFORMATION

Plasmaskarbrannare - Patent

Foljande delar omfattas av amerikanska och utlandska patent enligt féljande:

47-20
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9-8209
9-8210
9-8231
9-8211
9-8212
9-8253
9-8225
9-8226
9-8227
9-8228
9-8241
9-8243
9-8235
9-8236
9-8237
9-8238
9-8239

9-8244

Beskrivning
Elektrod

Kassett

Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Spets
Skyddskapa
Skyddskapa
Skyddskapa
Skyddskapa
Skyddskopp
Skyddskapa
Skyddskapa

Skyddskapa

DRIFT

Patent

Pat.nr. USA 6163008; 6987238

Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6903301; 6717096; 6936786;
6703581; D496842; D511280; D492709;
D499620; D504142

Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6774336; 7145099; 6933461
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D505309
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D493183
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D505309
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D505309
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D501632; D511633
Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D496951

Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D496951

Ovrigt(a) pagaende patent

Pat.nr. USA 6914211; D505309
Ovrigt(a) pagaende patent
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Katalognr. Beskrivning Patent

9-8245 Skyddskapa Pat.nr. USA 6914211; D496951
Ovrigt(a) pagaende patent

Foljande delar har ocksa licens under patentnummer 5, 120, 930 och 5, 132, 512 i USA:

Katalognr. Beskrivning
9-8235 Skyddskapa
9-8236 Skyddskapa
9-8237 Skyddskopp
9-8238 Skyddskapa
9-8239 Skyddskapa
9-8244 Skyddskapa
9-8245 Skyddskapa
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Sidan har med avsikt lamnats tom.
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A .

5.01 Allmant underhall

VARNING!
Stiang av instrommen innan du fortsatten.

Underhall oftare vid anvandning
under svara forhallanden.

Varje anvandning
Visuell kontroll av :
brénnarens spets @ .
och elektrod N
Veckovis

acsy Visuell kontroll av kablar
. och ledningar. ?D@
Visuell kontroll av brannarhdljets Byt ut vid hehov.

spets, elektroden, startkassetten
och skyddskapan ﬁ

Var tredje manad
Avlagsna alla . . o
trasiga delar Rengor utsidan pa §
stromforsirjningsenheten \

Var sjitte manad

Visuell kontroll och
nogyrann rengdring av insidan

Art # A-07938SV_AB

Manual 0-5398SV SERVICE 51



ESAB CUTMASTER 120
5.02 Underhallsschema

5.03 Vanliga fel

OBSERVERA!
Den aktuella underhallsfrekvensen
kan behova justeras i enlighet med

Problem —
Symptom

Vanliga orsaker

driftsmiljon.

Dagliga driftskontroller eller var 6:e
skarningstimme:

1.

Kontrollera brannarens férbrukningsdelar, byt ut
om de ar skadade eller slitna.

Kontrollera tillférseln av plasmagas, sekundar
gas och tryck/flode.

Rensa ur plasmagasledningen for att avlagsna
eventuell fukt.

Varje vecka eller var 30:e skarningstimme:

1.

Kontrollera att flakten fungerar korrekt och har
tillrackligt luftflode.

Kontrollera att brannaren inte har sprickor eller
exponerade tradar, byt vid behov.

Kontrollera att inte strominmatningskabeln ar
skadad eller har exponerade tradar, byt vid behov.

Varje halvar eller var 720:e skarningstimme:

1.

Kontrollera ingaende luftfilter, rengor eller byt ut
vid behov.

Kontrollera att kablar och slangar inte har lackor
eller sprickor, byt vid behov.

Kontrollera att kontaktorpunkterna inte har stark
gnistbildning eller gropar, byt vid behov.

Dammsug ur hela maskinen for att avlagsna
damm och smuts.

VAN

VIDTA FORSIKTIGHET

Blas inte in luft i nataggregatet vid
rengoring. Att blasa in luft i enhe-
ten kan gora att metallpartiklar stor
kansliga elektriska komponenter,
samt orsaka skador pa enheten.

Otillracklig
penetrering

1. Skarhastigheten ar for hdg.
2. Brannaren lutar for mycket.
3. Metallen ar for tjock.

4. Brannarens delar ar utslitna
5. Skarstrommen ar for 1ag.

6. Delar som inte kommer fran
ESAB anvands

7. Felaktigt gastryck

Huvudbagen
slocknar

1. Skarhastigheten ar for langsam.
2. Brannarens standoff ar fér hogt
ifran arbetsstycket.

3. Skarstrommen ar for hég.

4. Arbetskabeln ar bortkopplad.

5. Brannarens delar ar utslitna.

6. Delar som inte kommer fran
ESAB anvands

Overdriven
slaggbildning

1. Skarhastigheten ar for langsam.
2. Brannarens standoff ar for hogt
ifran arbetsstycket.

3. Brannarens delar ar utslitna.

4. Felaktig skarstrom.

5. Delar som inte kommer fran
ESAB anvands

6. Felaktigt gastryck

Kort livslangd pa
brannarens delar

1. Olja eller fukt i luftkallan.

2. Overskridande av systemets
kapacitet (materialet ar for tjockt).
3. For lang anvandning av
pilotbagen

4. Gastrycket ar for lagt.

5. Felaktigt monterad brannare.
6. Delar som inte kommer fran
ESAB anvands

Startsvarigheter

1. Brannarens delar ar utslitna.
2. Delar som inte kommer fran
ESAB anvands.

3. Felaktigt gastryck.

SERVICE
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5.04 Fel-indikator

ESAB CUTMASTER 120

Vid den forsta uppstarten, kommer tva lampor att tillfalligt lysa i 2—3 sekunder for att visa vilken version av program-

varan som anvands.

For att faststalla den forsta siffran, rakna funktionsindikatorerna fran vanster till hoger, 1 till 5. For att faststalla den
andra siffran, rédkna tryckindikatorerna fran botten till toppen, 0 till 7. | exemplet nedan lyser temperatur-indikatorn
och 75 PSl-indikatorer, vilket innebar att version 2.3. anvands.

0

Foljande tabell forklarar var och ett av dessa fel.

Tryckin- [Fel

dikator

Max Overtryck

90 Internt fel

85 Kontrollera forbruknings-
delar

80 Forbrukningsdelar saknas

75 Startfel

70 Delar pa plats

65 Ineffekt

Min Under tryck

Nar “fel’-indikatorn ar PA eller blinkar lyser dven en av tryckindikatorslamporna beroende pé vad felet &r.

OBSERVERA!

Felbeskrivningar finns i foljande tabeller.

Manual 0-5398SV
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5.05 Grundlaggande felsokningshandbok

A

VARNING
Observera att det finns extremt farliga spannings- och strémnivaer inuti denna enhet. For-
sok inte att hitta felet eller reparera, om du inte ar utbildad i mat- och felsokningsmetoder

for kraftelektronik.

Problem —
Symptom

Mojlig orsak

Rekommenderad atgard

PA/AV-brytaren (ON/
OFF) ar pa PA (ON),
men AC-indikatorn
lyser inte

1. Den primara stromtkopplingen ar i
OFF-lage.

2. Primara sakringar/brytare har gatt
eller skadats.

3. Enhetens interna sakring har gatt
sonder.

4. Enheten innehaller felaktiga
komponenter.

1. Vrid den priméra strombrytaren till PA-lage (ON).
2. a) Lat en kvalificerad person kontrollera primara sakringar/
brytare.

b) Anslut enheten till ett fungerande primart eluttag
3. a) Byt sakringen.

b) Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation
eller byte om sakringen gar igen.
4. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation eller byte.

Felindikatorn och 65
PSl-indikatorer blinkar

1. Felaktigt inspanning.

2. Primédra inspanningsproblem.
3. Enheten innehaller felaktiga
komponenter.

1. Kontrollera att korrekt primér inspanning anvands.

2. Lat en kvalificerad person kontrollera primarspanningen for att
sakerstalla att den motsvarar enhetens specifikationer, se avsnitt
2.05.

3. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation eller byte.

TEMPERATUR-
indikator PA (ON).
FEL-indikatorn blinkar.

1. Luftflddet genom eller kring
enheten ar blockerat.

2. Driftscykeln for enheten har
Overskridits

3. Trasiga komponenter i enheten

1. Se information om rensning — avsnitt 2.04

2. Lat enheten svalna.

3. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation eller
byte.

GAS-lysdioden
AV, FEL- och MIN-
tryckindikatorerna
blinkar.

1. Gasforsorjningen ar inte ansluten
till enheten.

2. Gasforsorjningen ar inte paslagen.
3. Gasanslutningstrycket ar for lagt.
4. LUFTTRYCKSREGULATORN ar
for lagt installd.

5. Trasiga komponenter i enheten.

1. Anslut gastillférseln till enheten.

2. Satt PA (ON) gastillférseln.

3. Satt inloppstrycket av Iufttillférseln pa aggregatet till 120 psi.
4. Justera regulatorn for att stalla in lufttrycket — se avsnitt 4.02.
5. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation eller
byte.

FEL- och 70 PSI-
indikatorerna blinkar.

1. Skyddskoppen ar I6s.

2. Brannaren ar inte korrekt ansluten
till eInatet.

3. Problem med brannarens och
ledningarnas PIP-krets.

4. Trasiga komponenter i enheten.

1. Dra at skyddskoppen med handen tills den sitter ordentligt.

2. Kontrollera att brannarens ATC ar ordentligt fastsatt pa enheten.
3. Byt brénnare och ledningar eller returnera till ett auktoriserat
servicecenter for reparation eller byte.

4. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation eller
byte.

FEL- och 75 PSI-
indikatorerna blinkar.

1. Startsignalen aktiveras nar
PA/AV-brytaren (ON/OFF) vrids till
PA-lage (ON).

2. Problem med brannarens och
ledningarnas brytarkrets.

3. Trasiga komponenter i enheten.

1. Starten kan aktiveras av nagot av foljande:

* Handbrannarbrytaren ar stéangd

» Handbrannarens hangande omkopplare ar stangd

» START-signalen for CNC ar aktiv lag

Frigor kallan till START-signalen
2. Byt brannare och ledningar eller returnera till ett auktoriserat
servicecenter for reparation eller byte.
3. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation eller
byte.

5-4
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Problem —
Symptom

Mojlig orsak

Rekommenderad atgard

FEL- och 80 PSI-
indikatorerna blinkar.
Gasflddet visar PA
(ON) och AV (OFF).

1. Brannarens skyddskopp ar 16s.

2. Brannarens skarspets, elektrod
eller startkassett saknas.

3. Brannarens startkassett har fastnat.
4. Oppna konduktorn i bréannarens
ledningar.

5. Problem med brannarens och
ledningarnas brytarkrets.
6. Trasiga komponenter i enheten.

1. Dra at skyddskoppen for hand. Dra inte at for hart.

2. Stéang AV (OFF) strommen. Avlagsna skyddskoppen.
Installera saknade delar.

3. Stang AV (OFF) strommen. Avlufta systemtrycket. Avlagsna
skyddskoppen, spetsen och startkassetten. Kontrollera att den
monterade startkassetten pa den nedre anden har fri rorlighet.
Byt ut om kopplingen inte ror sig fritt.

4. Byt bréannare och ledningar eller returnera till ett auktoriserat
servicecenter for reparation eller byte.

5. Byt brannare och ledningar eller returnera till ett auktoriserat
servicecenter for reparation eller byte.

6. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation
eller byte.

Inget hander nar
brannarbrytaren

eller den fjarrstyrda
brytaren sténgs (eller
(CNC-startsignalen
aktiveras) Inget
gasflode, DC-
lysdioden AV (OFF).

1. Problem med brénnarens och
ledningarnas brytarkrets (fjarrstyrd
hangande omkopplarkrets).

2. CNC-kontrollheten ger ingen
startsignal.

3. Trasiga komponenter i enheten.

1. Ta med brannaren och ledningarna (fjarrstyrt motstycke) till
en auktoriserad reparationsverkstad.

2. Kontakta tillverkaren av styrenheten.

3. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation
eller byte.

FEL- och 85 PSI-
indikatorerna blinkar.

1. Ovre O-ringen pa brannarhuvudet
ar i fel position.

2. Brannarens startkassett har fastnat.
3. Slitna eller felaktiga brannardelar.
4. Kortsluten brannare.

5. Tillfallig kortslutning indikeras med
5 blinkningar per sekund.

6. Stromavbrott — (standardblinkande)

1. Ta av brannarens skyddskopp, kontrollera évre O-ringens
position och ratta till om det behdvs.

2. Stang AV (OFF) strommen. Avlufta systemtrycket. Avlagsna
skyddskoppen, spetsen och startkassetten. Kontrollera att den
monterade startkassetten pa den nedre anden har fri rérlighet.
Byt ut om kopplingen inte ror sig fritt.

3. Kontrollera bréannarens férbrukningsdelar. Byt ut om det behdvs.
4. Byt brannare och ledningar eller returnera till ett auktoriserat
servicecenter for reparation.

5. Slapp bréannarbrytaren och ateraktivera.

6. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation
eller byte.

Inga fellampor
PA, ingen bage i
brannaren.

1. Trasiga komponenter i enheten.

1. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

Fel- och 90 PSI-
indikatorerna blinkar

1. Internt fel

1. Vrid PA/AV-brytaren till AV (OFF) och sedan tillbaka till
PA (ON). Om detta inte hjalper, returnera enheten till ett
auktoriserat servicecenter for reparation.

Pilotbagen ar PA
(ON) men skarbagen
etableras ej

1. Arbetskabeln &r inte ansluten till
arbetsstycket.

2. Arbetskabeln/-anslutningen ar trasig.
3. Trasiga komponenter i enheten.

Anslut arbetskabeln.
Byt arbetskabel.
Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

1.
2.
3.

Brannarens skarning
minskar

1. Felaktig installning av strdmmen.

2. Slitna forbrukningsdelar pa brannaren.
3. Dalig arbetskabelanslutning till
arbetsstycket.

4. Brannaren flyttas for snabbt.

5. Overflédig olja eller vatten i brénnaren.
6. Trasiga komponenter i enheten.

. Kontrollera och andra till ratt instéllning.

. Kontrollera brannarens férbrukningsdelar och byt vid behov.
. Kontrollera arbetskabelns anslutning till arbetsenheten.

. Minska skarhastigheten.

. Se "Kontrollera luftkvaliteten” i avsnitt 3 Brannare.

. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

OO WN -
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5.06 Nataggregat — Byte av
basdelar

VARNING

Koppla bort den primara strommen
fran systemet fére demontering av
brannare, ledningar eller nataggregat.

VAN

Detta avsnitt beskriver procedurerna vid byte av vanliga
reservdelar. FOr mer detaljerade anvisningar for byte av
delar, se Servicehandboken for nataggregat.

A. Avldagsna kapan

1. Avlagsna skruvarna som haller fast kapan pa
huvudenheten. Lossa inte de nedre skruvarna
som finns inuti skarskarorna i botten av kapan.

L
Lagre
] skruvar
o < Slots \5 -
Lagre =~ \\n \
skruvar v

Art # A-08429SV
2. Dra forsiktigt upp kapan och avlagsna den fran
enheten.
B. Montera kapan
1. Anslut jordledningen, om det behdvs.

2. Placera kapan pa stromkallan sa att skarorna i
nederkanten av kapan hakar i de nedre skruvarna.

3. Dra at de nedre skruvarna.

4. Satt tillbaka och dra at de 6vre skruvarna.

5-6 SERVICE

C. Byte av filterelementanordningen

Filterelementanordningen ar i den bakre panelen. For
att bevara systems goda prestanda bor filterelementet
kontrolleras enligt underhallsschemat (underavsnitt 5.02)
och antingen rengoras eller bytas.

1. Koppla bort strommen till nataggregatet; stang
av (OFF) gastillférseln och lufta av systemet.

2. Avlagsna systemkapan. Se "A Avlagsna kapan”
i detta avsnitt.

3. Lokalisera den inre luftiedningen och kopplingen
fran filterenheten. Nummer 1 pa féljande bild.

4. Hall en skiftnyckel eller liknande verktyg mot
lasringen pa filterenhetens montering, dra sedan
i slangen sa att den lossnar. (Nummer 2 och 3
pa foregaende bild).

Art#A-07989

A L8

6mm
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5. Avlagsna kopplingen fran filterelementenheten,
genom att satta in en insexnyckel (6 mm) i den
inre hexkopplingen och vrida den motsols (van-
ster). Nummer 4 och 5 pa féregaende bild.

6. Koppla bort ingangsledningen fran filterelemen-
tanordningen.

7. Avlagsna filterelementenheten via den bakre
Oppningen.

OBSERVERA!
Vid byte eller rengoring av filterele-
mentet, se foljande illustration for

demontering.

Art # A-07990SV

8. Installera den nya eller rengjorda enheten genom
att reversera dessa procedurer.

9. SlaPA (ON) lufttiliférseln och kontrollera tatheten
innan du aterinstallerar kapan.

Valfritt byte av 1-stegs filterelement

Dessa instruktioner géaller for nataggregat dar valfritt
1-stegsfilter har installerats.

Nataggregatet stangs av automatiskt nar filterelementet
ar helt fullt. Filterelementet kan avlagsnas fran sitt holje,
torkas och ateranvandas. Lat elementet torka i 24 tim-
mar. Se avsnitt 6, Reservdelslista, for katalognummer
for ersattningsfilterelement.

1. Stang av strommen fran nataggregatet.

2. Stang AV (OFF) lufttillférseln och lufta ned sys-
temet innan du tar bort filtret for att byta filtere-
lement.

3. Koppla bort gasférsorjningsslangen.

Manual 0-5398SV
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4. Vrid filterhusets lock motsols och ta bort det.
Filterelementet finns inuti hdljet.

Holje

Filterelement
(Kat. nr. 9-7741)
deerg%
O-ring
(Kat. nr. 9- 7743
Hoélje

Hullingférsedd
koppling .

Valfritt byte av 1 -stegs fi /tere/emenz‘

Monterat filter

5. Avlagsna filterelementet fran holjet och stall
elementet at sidan for att torka.

6. Torka rent hdljets insida, och satt sedan in er-
sattningsfiltret med den 6ppna sidan forst.

7. Byt ut hdljet.
8. Satt tillbaka gasforsdrjningsledningen.

OBSERVERA!

Om enheten lacker mellan hélje och
lock, kontrollera om O-ringen har
snitt eller andra skador.

Valfritt byte av 2-stegs filterelement

Detta 2-stegs luftfilter har tva filterelement. Nar fil-
terelementen blir smutsiga kommer nataggregatet
att fortsatta driften, men skarkvaliteten kan bli dalig.
Se avsnitt 6, Reservdelslista, for katalognummer
for ersattningsfilterelement.

1. Stang AV (OFF) den primara ineffekten.
2. StangAV (OFF) lufttillférseln och lufta ner systemet.

SERVICE o-7
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VARNING
Stang alltid AV (OFF) lufttillférseln och lufta systemet innan du tar isar filterenheten, for att
undvika skador.

3. Lossa de tva bultarna pa ovansidan av filterenheten tillrackligt for att filterelementen ska kunna rora sig fritt.
4. Notera de gamla filterelementens lage och orientering.

5. Dra ut de gamla filterelementen.

1- och 2-stegskassetter
\ (enligt mérkning)

Art # A-029428V

Valfritt byte av 2-stegs filter

6. Satti de nya filterelementen i filterenheten, med samma riktning som i steg 4 ovan.

7. Dra at de tva bultarna jamnt med handen, vrid sedan varje bult till 2,3-3,4 Nm (20-30 tum/pund). Felaktigt
vridmoment kan skada packningen.

8. Tillsatt langsamt lufttrycket till enheten, och kontrollera att det inte finns lackage.

OBSERVERA!
En liten mangd luftlackage fran bottenmonteringen ar normailt.

Detta fullbordar anvisningarna for byte av reservdelar.
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AVSNITT 5 BRANNARE:
SERVICE

5T.01 Allmant underhall

OBSERVERA!
Se foregaende "Avsnitt 5: System”
for vanliga fel och beskrivning av

felindikatorn.

Rengoring av brannaren

Aven om man vidtar forsiktighetsatgarder som att en-
dastanvanda ren luft for brannaren, sa kommer insidan
av brannaren att belaggas med restmaterial efter en
tids anvandning. Denna ansamling kan paverka pilot-
bagens initiering och brannarens totala skarkvalitet.

VARNING
Koppla bort den primara strommen

fran systemet fore demontering av
brannaren eller brannarledningarna.
ROR INTE négra interna bran-
nardelar nar AC-indikatorljuset pa
stromférsdrjningen ar PA (ON).

Insidan av brannaren bor rengéras med ett reng6-
ringsmedel for elektriska kontakter, med en bom-
ullspinne eller en mjuk vat trasa. Vid svara fall, kan
brannaren tas bort fran ledningarna och rengéras mer
noggrant, genom att halla elektrisk kontaktrenare in
i brannaren och sedan blasa igenom med tryckluft.

VIDTA FORSIKTIGHET
Torka av brannaren ordentligt innan

du installerar.

Handbock 0-5398SV

Smorjningsmedel for O-ringar

O-ringarna pa brannarhuvudet och ATC-hankon-
takten kraver regelbunden smdrjning. Detta gor att
O-ringarna forblir smidiga och ger en ordentlig tat-
ning. O-ringarna kommer att torka ut, bli harda och
spricka om smaorjmedlet inte anvands regelbundet.
Detta kan leda till potentiella prestandaproblem.

Det ar rekommenderat att smoérja O-ringarna med
ett valdigt tunt skikt smaorjningsmedel for O-ringar
(katalognummer 8-4025) en gang i veckan.

ESAB CUTMASTER 120

Det 6vre sparet med
ventilationshal méaste
vara 6ppet

Ovre O-ringen i
korrekt spar

Trad

Lagre O-ring At # A-037258V

Brannarhuvud — O-ring

ATC-hankontakt

Gasinstallation

Art #A-03791SV ] O-Ring

ATC O-ring

OBSERVERA!

Anvand INTE andra smdrjmedel
eller fetter, det kan handa att de inte
ar avsedda att anvandas vid hdga
temperaturer eller innehaller "okan-
da amnen” som kan reagera med
luften. Denna reaktion kan lamna
fororeningar inne i brannaren. Nagot
av dessa situationer kan leda till
inkonsekvent prestanda eller dalig
livslangd for delarna.

SERVICE

5T-1



ESAB CUTMASTER 120
5T.02Inspektion och byte av

brannarens forbrukningsdelar

75\

VARNING

Koppla bort den primara strommen
fran systemet fore demontering av
brannaren eller brannarledningarna.
ROR INTE négra interna brénnarde-
lar nar AC-indikatorljuset pa strom-
forsérjningen ar PA (ON).

Avlagsna brannarens forbrukningsdelar enligt foljande:

OBSERVERA!

Skyddskoppen haller spetsen och
startkassetten pa plats. Placera
brannaren med skyddskoppen uppat
for att férhindra att dessa delar faller
ut nar koppen avlagsnas.

1.

Skruva av skyddskoppen pa bréannaren.

OBSERVERA!
Slagg som samlas pa skyddskoppen
och inte gar att avlagsna kan paver-

ka systemets prestanda.

2. Kontrollera att koppen inte har skador. Torka rent

5T-2

eller byt om det ar skadat.

Art # A-08067

Skyddskoppar

Pa brannare med skyddskopp och skyddskapa
eller deflektor, se till att kdpan eller deflektorn
gangas tatt mot skyddskoppens kropp. Vid
skyddad dragskarning (endast), kan det finnas
en O-ring mellan skyddskoppen och dragskydd-
skapan. Smorj inte O-ringen.

Dragskyddskapa

Art # A-03878SV

SERVICE

. Avlagsna spetsen. Kontrollera om dverdrivet

slitage foreligger (indikeras av en langstrackt
eller dverdimensionerad 6ppning). Rengor eller
byt ut spetsen om det behdvs.

Bra tips Utsliten spets

A-03406SV
Exempel pa skéarspetsslitage

. Avlagsna startkassetten. Kontrollera om dverdri-
vet slitage, blockerade gashal eller missfargning
foreligger. Kontrollera att beslaget pa nedre
anden har fri rorlighet. Byt ut om det behovs.
Fjaderbelastad installation
pa lagre anden vid

full kompression

Fjdderbelastad installation
pa lagre dnden vid
aterstéllning/full forlangning

=

Art # A-08064SV_AC

6. Dra elektroden rakt ut fran brannarhuvudet. Kont-

rollera om elektrodens yta har éverdrivet slitage.
Se foljande bild.

(= ==

Ny elektrod

(=1 ==

Utsliten elektrod

Art # A-03284SV

Elektrodslitage

. Installera elektroden igen genom att trycka den

rakt in i brannarhuvudet tills det klickar.

. Satt tillbaka den 6nskade startkassetten och

spetsen i brannarhuvudet.

. Dra at skyddskoppen med handen tills den sitter

ordentligt pa brannarhuvudet. Om du kanner ett
motstand nar du installerar koppen, kontrollera
tradarna innan du fortsatter.

Detta fullbordar anvisningarna for byte av reservdelar.

Handbock 0-5398SV



ESAB CUTMASTER 120
AVSNITT 6: Reservdelslistor

6.01 Introduktion

A. Uppdelning av reservdelslistan
Reservdelslistan innehaller en genomgang av alla utbytbara komponenter. Reservdelslistorna ar uppdelade enligt féljande:

Avsnitt "6.03 Nataggregat — Byte"

Avsnitt "6.04 Reservdelar for nataggregat”

Avsnitt "6.05 Tillval och tillbehor"

Avsnitt "6.06 Reservdelar for handbrannare"

Avsnitt "6.07 Reservdelar — for maskinbrannare med oskarmade ledningar"
Avsnitt "6.08 Brannare — férbrukningsdelar (SL100)"

OBSERVERA!
Delar som listas utan delnummer visas ej, men de kan bestallas med hjalp av det kata-
lognummer som anges.

B. Returnering

Om en produkt maste returneras for service, ska du kontakta din aterférsaljare. Material som returneras utan ved-
erborligt tillstand kommer inte att accepteras.

6.02 Bestallningsinformation

Bestall reservdelar efter katalognummer och fullstdndig beskrivning av delen eller enheten, vilket anges for varje
objekttyp i listan Over delarna. Inkludera dven nataggregatets modell- och serienummer. Vid fragor, kontakta din
auktoriserade aterforsaljare.

6.03 Nataggregat — Byte

Foéljande delar medféljer det nya nataggregatet: arbetskabel & klamma, stréminmatningskabel, gastryckregula-
tor/filter och en bruksanvisning.

Antal Beskrivning Katalognummer
1 ESAB Cutmaster 120 CE nataggregat
med 400 V AC, 50/60 Hz. 3-fas strominmatningskabel 0559319304

6.04 Reservdelar for nataggregat

Antal Beskrivning Katalognummer
1 Regulator 9-0115
1 Filter monteringselement 9-0116
1 Strémkabel fér 380/400 V nataggregat 9-0216

Manual 0-5398SV Reservdelslista 6-1



ESAB CUTMASTER 120
6.05 Tillval och tillbehor

Antal Beskrivning Katalognummer
1 1-stegsfiltersats (innehaller filter & slang) 7-7507
1 Reservdel — filterkropp 9-7740
1 Reservdel — filterslang (visas ej) 9-7742
2 Reservdel — filterelement 9-7741
1 2-stegsfiltersats (innehaller slang & monteringsskruvar) 9-9387
1 2-stegs luftfilterenhet 9-7527
1 1-stegskassett 9-1021
1 2-stegskassett 9-1022
1 Forlangd arbetskabel (15,2 m / 50 fot) med klamma 9-8529
1 Granssnittssats for automatisering

for Start/Stopp, OK-att-flytta-pa och spanning delad bage) 9-8311
1 Automatiseringskontroll for Start/Stopp och OK-att-flytta-pa 9-9385
1 7,6 m/ 25 fot CNC-kabel for granssnittssats for automatisering 9-1008
1 10,7 m / 35 fot CNC-kabel for granssnittssats for automatisering 9-1010
1 15,2 m / 50 fot CNC-kabel for granssnittssats fér automatisering 9-1011

Filterelement
(Kat. nr. 9-7741)

Fjader

1- och 2-stegskassetter
\ (enligt mérkning)
O-ring ‘
(Kat. nr. 9-7743)
Art # A-02942SV

Halje

o

Hullingférsedd &
koppling N/

Valfri 1-stegs filtersats Valfri 2-stegs filtersats

6-2 Reservdelslista Manual 0-5398SV



ESAB CUTMASTER 120

6.06 Reservdelar for handbrannare

Delnummer Antal  Beskrivning

1 1
2 1
3 1
4 1
5 1
6 1
7

1

1
8 1
10 1
11 1

Manual 0-5398SV

Brannarhandtag — ersattningssats (innehaller del nr 2 & 3)
Brannaravtryckare — ersattningssats
Skruvsats for handtag (5 st 6-32 x 1/2” skruvar och skiftnyckel)
Brannarhuvud — ersattningssats (innehaller del nr 5 & 6)
Stor O-Ring
Liten O-Ring
Ledningsenheter med ATC-kontakter (innehaller brytarenheter)
SL100, 20 ft ledningsenhet med ATC-kontakt
SL100, 50 ft ledningsenhet med ATC-kontakt
Brytarsats
Styrkabelsadapter for brannare (inklusive del nr 11)
Through-Hole-skydd

Art # A-07993_AB

Reservdelslista

9-7030
9-7034
9-8062
9-8219
8-3487
8-3486

4-7836
4-7837
9-7031
7-3447
9-8103

Katalognummer



ESAB CUTMASTER 120
6.07 Reservdelar — for maskinbrannare med oskarmade ledningar

_Delnummer Antal Beskrivning Katalognummer
1 1 Brannarhuvudenhet utan ledningar (innehaller del 2, 3 och 14) 9-8220
2 1 Stor O-Ring 8-3487
3 1 Liten O-Ring 8-3486
4 1 PIP-brytarsats 9-7036
5 Oskarmade automatiska ledningsenheter med ATC-kontakter

1 1,5 m/ 5 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7850
1 3,05 m / 10 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7851
1 7,6 m/ 25 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7852
1 15,2 m / 50 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7853
6 Oskarmade mekaniska ledningsenheter med ATC-kontakter
1 1,5 m/ 5 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7842
1 3,05 m / 10 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7843
1 7,6 m/ 25 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7844
1 15,2 m / 50 fot ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7845
7 1 279 mm / 11 fot kuggstang 9-7041
8 1 279 mm / 11 fot monteringsror 9-7043
9 1 Andkapa 9-7044
10 2 Kropp, montering, klamblock 9-4513
11 1 Tapp, montering, kldmblock 9-4521
12 1 Brannhallarhylsa 7-2896
13 1 PIP plunger and returfjaderkit 9-7045
1 Drivhjul (visas ej) 7-2827
1 126 mm / 5 fot positioneringsror (visas ej) 9-7042
OBSERVERA!

*Innehaller inte styrkabelsadapter eller Through-Hole-skydd.

Reservdelslista

Manual 0-5398SV
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A-07994_AB

6-5



ESAB CUTMASTER 120
6.08 Brannare — forbrukningsdelar (SL100)

Resistiv klamma for
automatiserad brannare

Resistiv klamma for 9-8224
manuell brénnare
9-8259
20-40A srspets: K
ST?\NDgFF- Skérspets: Skyddskapa, maskin
\ ~ 40A 9-8245
SKARNING | — «:-o
20A 9-8205 Skyddskapa, deflektor
- — 30A 9-8206 9-8243
40A 9-8208
Dragskyddskopp
9-8235
50-60A Skaérspets: ky¢
STANDOFF- ~ Skyddskapa, maskin
SKARNING 4_ 50-60A 9-8238
50-55A 9-8209
- - 60A 9-8210 Skyddskéapa, deflektor

9-8243

Dragskyddskopp
70-100A 9-8236
Elektrod  startkassett  Startkassett
Automatisk 9-8232 9.g213 for tung drift Skarspets:  Skyd Dragskyddskopp
Handbok 9-8215 Endast icke-HF 9-8277 - 120A 9-8258
«.,- ¢ Skyddskapa, maskin
70_1 2OA 70A  9-8231 70-100A 9-8239
STANDOFF- 80A 9-8211 Lpkyddskopp . Skyddskapa, maskin
SKARNING 90/100A 9-8212 Y 120A 9-8256
120A Automatisk 9-8233
D -
1POA Handbok 9-8253 Skyddskapa, deflektor
. - 9-8243
40-120A
Bagmejsling

6-6

Art # A-08066SV_AG

Skarspets:
Skérspets A 9-8225 (40 Ampere max.)
Skarspets B 9-8226 (50 - 120 Ampere)
Skéarspets C 9-8227 (60 - 120 Ampere)
Skéarspets D 9-8228 (60 - 120 Ampere)
Skéarspets E 9-8254 (60 - 120 Ampere)

Reservdelslista

Skyddskopp, mejsling
9-8241

Manual 0-5398SV



Manual 0-5398SV
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Sidan har med avsikt lamnats tom
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ESAB CUTMASTER 120

— BILAGA1: DRIFTSEKVENS (BLOCKSCHEMA)

Stang av den PA/AV-brytaren (ON/OFF) KOR/ K(")R/Ra:p’\)li;dvgtljéo .Iﬁti'(sglét/STALL
externa brytaren. » till PA (ON) * . ti
R?S.QII'(AI'_AIEJ:CI)\JAR/eRSItSW (for de flesta applikationer)
RESULTADT: ! . eller till Rapid Auto
RESULTAT: AC-indikator PA (ON) till STALL IN Restart (fér mejsling, trimning,
Gasindikatorn ska vara eller expanderade
| t z o .
tﬂﬁse;‘stse;gg% PA/ON nar ingangstrycket metallapplikationer) eller till
ar tillrackligt for att RESULTAT: sparrlage, anvands for specifika
stromforsorjningen applikationer (brénnarens brytare
ska fungera Gas strommar kan frigf)ras efter
" P till installt tryck. huvudbégens 6ver‘f6ring)
Strédmkretsen ér fardig. :
RESULTAT:
Gasflédet stannar.
ATGARD:

Anslut arbetskabeln
till arbetsstycket. ATGARD:

Stall in utstrémstyrka. Brannaren flyttades bort fran

RESULTAT: arbetet (medan den
Systemet ar klart for drift. fortfarande var aktiverad).
RESULTAT:
’ Huvudbagen stannar.
ATGARD: Pilotbagen startar om automatiskt.
Skydda 6gonen och aktivera
brannarens brytare (START) PILOTBAGE
RESULTAT:

Flaktarna satts pa. Gasen ATGARD:

strommar kort och stoppar Brannaren flyttades inom
sedan. Gasflodet startas om. dverforingsavstand fran arbetsstycket.

DC-indikator PA/ON
Pilotbagen har etablerats.
RESULTAT:
Huvudbagen flyttas éver.
* Pilobagen ar av.
ATGARD:
Frigdr brannarens brytare.
RESULTAT: ATGARD: ATGARD:
. i Dra ut
Huvudbagen stannar. » PA/AV-brytaren (ON/OFF) » stromforsoriningssladden
Gasflodet stoppar efter efterflodet. till AV (OFF) eller 5ppna den

externa brytaren.
(Flaktarna kommer att fortsatta v

fungera i 10 minuter efter RESULTAT- :
unge a'__ inuter efte Alla indikatorer &r av. RESULTAT:
att brénnarbrytaren PR .
Stromforsdrjningens Ingen strém till systemet.

[START] stangs av.) flaktar &r avstéangda.

Art #A-07979_AB

Handbok 0-5398SV BILAGA A1



ESAB CUTMASTER 120

BILAGA 2: ETIKETTINFORMATION

Tillverkarens namn och/eller
‘ ” | | H ‘ | H | | ” ‘ logotyp, plats, modell och
Model : S/N revisionsniva, serienummer
Date of Mr: och produktionskod
Typ av T 1/3 o —— Gaéllande standardféreskrifter
strémférsérining =0 == tillampas for denna typ av
(not 1) strdomférsdérjning
L Utstrémstyp Driftscykelfaktor
Plasmaskérningssymbol | . « )
\ | .~ Utgangsréackvidd (ampere/volt)
~
[ O=—=F
] Driftscykeldata (3)
Uo =
U2
|
Rankad Konventionell lastspanning

tomgangsspanning
Rankad maximal

Strémférsérjiningssymbol tillford Sltré')m

T
\ﬂj): U1 1®] Tmax o 10| 1eff 505 —-Maximal effektiv
stréomforsorjning

Strémforsoérjnings-

specifikationer —_—

(fas, AC- eller \

DC-hertz ranking) ——Tillverkarens elschema
| med filnummer och
| N revisionsniva

Skyddsklass Rankade matningsspanning (not 2)
OBSERVERA:
1. Symbolen visar 1- eller 3-fas AC-ingang, statisk Standardsymboler
frekvensomriktare-transformator-likriktare, DC-utgang. ~ AC

2. Indikerar inspa&nningar for stromforsorjning. De flesta nataggregat har en
etikett pa instrommens sladd som visar inspénningskraven for ———-= DC
stromférsorjningen som anvands. o FAS
3. Ovre raden: Driftscykelns varden.
IEC-driftcykelvardet berédknas som anges av
International ElectroTechnical Commission. Art # A-12765SV
Driftcykelns varde bestdms vid nataggregattillverkarens testprocedurer.
Andra raden: Markskérstromvarde.
Tredje raden: Konventionella lastspanningsvarden.
4. Delar av dataméarkningen kan sitta pa olika omraden av stréomférsérjningen.

A-2 BILAGA Handbok 0-5398SV



ESAB CUTMASTER 120

A. Handbrannare - Stiftschema

ATC-hankontakt ATC-honkontakt
Framsida Framsida

Negativ/plasma

NS
- Vit \ - Oppen | 7 - Oppe / /// } 3 \\\\\\\\ 3 - Brytare
o L1 ol =
\ \\\\\\» 2) 7@//\ - 6 - Oppen'IE=LB) HE
2- Orange /- —\2 ( S 6 - Oppen \\? &\
S [0 e BN 1 Yy
SI=Z==l 5 - Oppen 5 - Oppen 2
|1:>|-F)Svart/ \ﬁ\@/% " Pilot\ 1-PIP
Pilot A-037018V
B. Stiftschema fér mekaniserad (maskinell) brannare
AT?:'rZ?:;zgtakt OSKYDDAD MASKINBRANNARE AT?:'rgcr’:;ggtakt

Negativ/plasma ]
Negativ/plasma

- Svan- s, =
ﬂggdgak%ntaszgﬁ<@—3§§§\ héngkontakt 8-Jordad\iﬁ@§\\ 4 - Brytar
| o)
il-POrange/ %l m g’@% 6 - Oppen - \\\ |’ =‘! o
1-Svart/ \&i% ® anvand 5 - Oppen &/\ / 1-PIP

PIP

Pilot Pilot

Handbok 0-5398SV BILAGA A-3



ESAB CUTMASTER 120

A. Handbrannare - Kopplingsschema

Brannare: SL60 / SL100 Handbrénnare
Ledningar: Brannarens ledningar med ATC-kontakt

Stromforsorjning: med ATC-uttag

Hankontakt for

ATC-ledningar

Brannarhuvud Brénnarens ledningar - Langder ‘ ATC-honk?ntakt - Nataggregat |- — -
1] |l r——————"—"~"7 [T~~~ T | |
| | : L L I
| PIP- _|c = Svart 14 |1 Tl |
jprytare | 1 Orange 2 2 stréomférsorjningskretsen |
| | |
| |l 5 5 I
| | : 6 6 |
: Torch |O : . Gron 4 4 Til :
| Switch | : Vit 3 3 stromforsorjningskretsen |
| | |
| | : 8 8 Al |
| I |
| L : ! ! I
| > | Negativ/plasma Negativ/plasma |
Il ______ : e — P_Ilo_t ____________ e R e ] P ﬂol____JI
Art # A-03797SV
B. Mekaniserad brannare - Kopplingsschema
Brannare: Oskyddad mekaniserad maskinbrannare SL100
Ledningar: Ledningar med ATC-kontakt +
och fjarrstyrd hangkontakt Till fjarrkontrollen
Strémférsérjning: med ATC-honuttag '
Hankontakt for ATC-honkontakt
ATC-ledningar
Brénnarhuvud Brannarens ledningar - Langder — — —| Nataggregat [~ — — —
17 R Y |
! N L I
| |
| PIP- _|C = Svart 1 } Till |
jprytare |, : Orange 2 strémforsérjningskretsen |
| N f— Vit 5 |
| ] 6 |
[ [ ej -y '
' | anvjéind vart 4 ! Tl I
| | : Vit = 31 3 stromférsorjningskretsen |
| |
: | : \ Gron= g « 8 | |
: I Grén 7 :
| > Negativ/plasmaledning Negativ/plasma |
| || Pilotledning - , |
= T —_—_—_—_ —— 1 1! Pilot _ _ _ _ |
Art # A-03798SV
A-4
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ESAB CUTMASTER 120
Revisionshistorik

Datum Rev  Beskrivning

2015-01-15 AA Manuell frigdring

2015-06-15 AB Raéttade driftscykeln till 120 A vid 80%

2015-08-14 AC zsg:;el;jnzgt on cover, Updated DoC, added duty cycle values, removed Shielded Machine Torch Leads
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +32 70 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE GZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY
ESAB Kft
Budapest
Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

ESAB
A

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 1210 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND

ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Prod-
ucts

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA
ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835
Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11
Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone num-
bers to our distributors in other
countries, please visit our home
page

www.esab.eu

C€
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